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Popis

Chladic¢ pary (dale jen CHPE) je zafizeni urcené k regulaci teploty
vodni pary. CHPE je sloZen z télesa, které je soucasti parniho potrubi
a vstupem slouzicim k privodu chladici vody. Vnitini tvar télesa tvori
Venturiho trubice, v jejimz hrdle dochazi k vyraznému narlstu
rychlosti, ktera pozitivné ovliviiuje kvalitu rozpraseni a tim i rychlost
odpareni vstrikové vody. Pro zvyseni G¢innosti chlazenije na vystupu
zarazena clona. Na hrdlo navazuje rozsifujici se ¢ast v niz je umisténa
Stérbina slouZici k privodu chladici vody, pro lepsi odtrzeni vodniho
proudu je rozsifeni opatfeno odtrhovou hranou.

MnoZstvi vstrikové vody je fizeno samostatnym regulacnim ventilem.
Vzhledem ke konstrukénimu provedeni je CHPE schopny vstfikovat
vodu jiz od nulovych hodnot zavislych pouze na regulacnim ventilu,
maximalni mnoZstvi vstfikové vody je omezeno na vzdjemném
poméru k hmotnostnimu prdtoku chlazené péary. V pfipadé
doporucenych rozsah( rychlosti chlazené pary tvar Venturiho
trubice zplsobuje pouze nizké tlakové ztraty v parnim potrubf . V
téchto pripadech Ize tlakovou ztratu privypoctech zanedbat. CHPE je
dodévano v provedeni prirubovém, privarfovacim a nebo vzajemnou
kombinacitéchto pripojeni.

/\
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CHPE

Chladic pary

DN 40 az 200
PN 16 az 320

PouZiti

CHPE slouzi k presné a Usporné teplotni regulaci, pfimym zavadénim
chladici vody do toku vodni pary. Je tedy urcen predevsim pro
prdmyslové aplikace, jako napf. vyroba nizkotlaké pary
vteplarenstvi, parni okruhy elektréren nebo technologické procesy.

Pracovni média

CHPE je urcen pro vstfikovani chladici vody bez mechanickych
necistot. Pouziti CHPE pro ostatni pracovni latky je nutné zvazovat
podle pouZitych materidll prichédzejicich do styku s médiem a je
vhodné hovzdy konzultovat s vyrobcem.

Pro spravnou funkci CHPE vyrobce doporucuje do potrubi pred
vstrikovy ventil zafadit filtr mechanickych necistot, ¢ijingym vhodnym
zplsobem zajistit, ze vstfikové médium neobsahuje abrazivni
primésinebojiné mechanické necistoty.

Montazni polohy

CHPE musi byt namontovén do potrubi tak aby smér Sipky upevnéné
na télese CHPE odpovidal sméru proudéni vodni pary. Z hlediska
demontaZe je nutné zachovat kolem CHPE volny prostor. CHPE mize
byt umistén ve vodorovném, svislém i Sikmém potrubi s hrdlem pro
privod chladicivodyvlibovolné poloze.

Technické parametry

Konstrukéni fada CHPE

Provedeni PFirubové, pfivaFovaci

Jmenovita svétlost (parovod) DN 40 az 200

Jmenovita svétlost (voda) DN 15 a7 50

Jmenovity tlak PN 16 a7 320

Material télesa Uhlfkové ocel 1.0425 (P265GH) / 1.0426 (P280GH) 20 a7 480 °C

(pfiruby / pFivafovaci konce) Legovana ocel 1.7335 (13CrMo4-5) 20 a7 550 °C
Legovana ocel 1.7380 (10CrMo9-10) / 1.7383 (11CrM09-10) 20 aZ 600 °C
Nerezovéa ocel 1.4922 (X20CrMoV11-1) 20az 600 °C

PFiruby Dle CSN EN 1092-1 (03/2008)

Privarovaci konce Dle CSN EN 12627 (08/2000)

Pracovni pretlaky Dle CSN EN 12516-1 (01/2006)
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DN

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200

ojovaci rozméry privarovaciho provedeni

16 | 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 250 | 320

2.3
2.6
26

2.6

29

2.9

32

3.6

4.5
6.3

t

2.9
3.2
3.6

4.5
5.6
6.3
7.1

[mm]
| 26 | 32
29 | 36| 5
32136| 5 | 63
36| 4 | 63| 8
4 | 5 | 8 | 11
5 63| 11| 13
56| 8 | 14 | 16
63| 10 | 16 | 20
8 | 13| 18 | 25
88| 16 | 25 | 30

16-160 | 250 | 320
D
213
269 | -
337
24 | -
483
60.3 60 | 64
761 | 76 | 89
88.9 1016
1143 | 127 | 133
1397 | 152 | 168
1683 | 178 | 194
219.1 2445

DN

40
50
65
80
100
125
150
200

/\

PFipojovaci rozméry

H
L1 B phirubové Pfivafovaci
[mm]

200

230 | 95 110
290 118
310 Dle PN 159
350 | 156 | pfiruby 170
400 | 170 184
480 | 205 199
600 | 230 224

PN 16 PN 25 PN 40 PN 63
DN|D1|D2| a |d|n D1/D2|a|d|n Di|/D2|a|d|n|D1|D2|a|d|n
[mm] [w] [mm] [w] [mm] [wT] [mm] [wr]
15| 95 | 65 | 16 95 | 65 | 16 95 | 65 105 75 | 20 | 14
20 | 105 | 75 14 105 | 75 14 105 | 75 14 130| 90 | 22 | |,
25 115 85 , [115]85 | , |15 | o , 1401100 o, .
32| 140|100 | 140 | 100 140 | 100 155 | 110
40 | 150 | 110 150 | 110 150 | 110 170 | 125
50 | 165 | 125 165|125 | 20 | 18 165|125 | 20 | 18 180|135 | 26 | 22
65 | 185 | 145 18 185 | 145 | 22 185 | 145 | 22 205 | 160
80 | 200 | 160 | 200 | 160 | 24 200 | 160 | 24 215/170 | 28
100 | 220 | 180 8 | 235,190 | 24 |22 | 8 | 235|190 | 24 | 22 | 8 |250|200| 30 | 26 | 8
125|250 | 210 | 270 | 220 | 26 210220 | 26 | 295240 | 34 | 30
150 | 285 | 240 . 300 | 250 | 28 | 26 300 | 250 | 28 345|280 | 36 | 33
200 340 | 295 | 24 12 | 360 | 310 30 12 13751320 34 | 30 | 12 |415/345] 42 | 36 | 12
PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN16 PN40-320
DN D1|D2| a |d|n D1|/D2| af|d|n|D1|D2|a|d|n|D1|[D2] a|d]|n D3 f
[mm] [wT] [mm] [wT] [mm] [w] [mm] [wr]| [mm] |[mm]
15 | 105| 75 | 20 | 14 105 7520 | 14| 4 (1309 |26 | 18 | 4 |130] 90 | 26 | 18 | 4 45
20 |130| 90 | 22| 58 )
25 | 140 | 100 | 24 . 140 | 100 | 24 | 18 | 4 150 |105 |28 | 22 | 4 |160|115| 34 | 22 | 4 68
32| 155|110 | 24 | 78
40 | 170 | 125 | 26 170 1125| 28 | 22 | 4 |185]135]34 | 26 | 4 1195|145 | 38 | . | 4 88
50 | 195|145 | 28 195|145| 30 | 22 | 4 |200|150 | 38 210 160 | 42 102
65 | 220170 | 30 | 26 220|170 | 34 | 26 230 | 180 | 42 g | 255200] 51| o0 | o 122
80 | 230|180 | 32 g |230(180| 36 | 26 | 8 | 255|200 46 | 30 275| 220 | 55 138 ;
100 | 265|210 | 36 | 30 265|210 | 40 | 30 300 | 235 | 54 | 33 335|265 | 65 | 158 | 162
125|315 250 | 40 | , 315|250 | 44 | 33 340 | 275 | 60 380|310 | 75 L | 188
150 | 355 | 290 | 44 1, |355]290] 50 | 33 | 1390320 68 | 36 | 12 | 425|350 | 84 | 39 212 218
200 | 430|360 | 52| 36 430 | 360| 60 | 36 485 | 400 | 82 | 42 525| 440 | 103 | 42 | 16 | 268 285

Poznamka: DN 15 aZ 50 plati pro pfipojeni vstrikové vody.
DN 40 aZ 200 plati pro pripojeni do parovodu.
Privarovaci a prirubové provedent lze vzédjemné kombinovat.
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Privarovaci provedeni CHPE Prirubové provedeni CHPE
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Schéma sestaveni uplného typového ¢isla CHPE

XXXX XXX |/| XXX |-| XXX |[| XXX | X |X|X
Konstrukéni fada Chladic¢ pary CHPE
DN parovod DN - dle provedeni XXX
DN voda DN - dle provedeni XXX
PN parovod PN - dle provedeni XXX
PN voda PN - dle provedeni XXX
PFipojeni - parovod Priruba s hrubou tésnicf liSotu
Priruba s vykruzkem
Priruba s hladkou tésnicf listou
Privarovaci provedent
Pfipojeni - voda Priruba s hrubou tésnici lisotu
Priruba s vykruzkem
Priruba s hladkou tésnicf listou
Privarovaci provedeni
Material Uhlikova ocel 1.0425/1.0426 (20 az 480°C)
Legovana ocel 1.7335 (20 az 550°C)
Legovand ocel 1.7380 /1.7383 (20 a7z 600°C)
Nerezové ocel 1.4922 (20 az 600°C)
Jiny material

HWNR

HWDNR

O NN R

Piklad objednavky: Chladi¢ pary CHPE s privafovacim pfipojenim do parovodu DN150 PN 100, pfirubou k pfipojent vstiikové vody DN 25
PN160typ B1, materidlové provedenilegovanaocel 1.7335 se znaci: CHPE 150/025-100/160 412
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Maximalni dovolené pracovni pretlaky [MPa]

Material

Uhlikova ocel
1.0425/1.0426

Legovana ocel
1.7335

Legovana ocel
1.7380/1.7383

Nerezova ocel
1.4922

PN

16
25
40
63
100
160
250
320
400
16
25
40
63
100
160
250
320
400
630
16
25
40
63
100
160
250
320
400
16
25
40
63
100
160
250
320
400

100
15
2.34
3.74
5.90
9.36
14.9
234
29.9
374
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
25
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

150
1.42
2.22
3.55
5.59
8.88
14.2
22.2
28.4
355
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
16
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

200
1.34
2.10
3.36
529
8.40
13.4
21.0
26.8
33.6
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
25
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

250
1.23
1.92
3.07
4.84
7.68
12.2
19.2
24.5
30.7
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

300
1.11
1.74
2.78
4.38
6.96
11.1
174
22.2
27.8
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
63.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0
1.6
2.5
4.0
6.3
10.0
16.0
25.0
32.0
40.0

Teplota[°C]
350
1.04
1.62
2.59
4.08
6.48
10.3
16.2
20.7
259
1.49
2.33
3.73
5.87
9.31
14.9
23.2
29.8
37.2
58.7

15
2.35
3.75
591
9.38
15.0
234
30.0
37.5

1.5
2.35
3.75
591
9.38
15.0
234
30.0
375

400
0.96
1.50
2.40
378
6.00
9.60
15.0
19.2
24.0
137
2.13
341
538
8.53
136
213
273
34.1
53.8
137
2.13
341
5.38
8.53
136
213
273
34.1
137
2.13
341
538
8.53
136
213
273
34.1

450
0.59
0.92
147
2.32
3.68
5.89
9.20
117
14.7
1.26
1.97
3.15
4.97
7.89
12.6
19.7
25.2
315
49.7
1.26
1.97
3.15
4.97
7.89
12.6
19.7
25.2
315
1.26
1.97
3.15
4.97
7.89
12.6
19.7
25.2
315

480
0.36
0.56
0.90
141
224
3.59
5.60
7.17
8.96

3.93
6.24
9.99
15.6
19.9
24.9
39.3
1.05
1.65
2.63
4.15
6.58
105
16.4
21.0
26.3
1.05
1.65
2.63
4.15
6.58
10.5
16.4
21.0
26.3
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CERTIFIED

LDM, spol. sr.o.
Litomyslska 1378
560 02 Ceska TFebova
Ceska Republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
e-mail: sale@ldm.cz

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovensko

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
e-mail: [dm@ldm.sk

000 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt,

dom.6a, of. 601

141400 Khimki Moscow Region
Rusko

tel.: +7 4957772238

fax: +7 4956662212

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. sr.o.
Kancelar Praha
Podolska 50
14701 Praha 4
Ceska Republika

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192
e-mail: sale@ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
ul. Bednorza 1

40 384 Katowice
Polsko

tel.: +48 32 730 56 33

fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Shakirova 33/1
kab. 103

100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. sr.o.
Kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem

- Severni Terasa

Ceska Republika

tel.: +420 602 708 257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Némecko

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 177 2960469

LDM servis, spol. sr.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska TFebova
Ceska Republika

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
e-mail: servis@ldm.cz

e-mail: [dmarmaturen@ldmvalves.com

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulharsko

tel.: +359 2 9746311
fax: +3592 9746311
mobile: +359 888 925 766

e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez predchoziho upozornéni
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