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Pierscieniowy Schtadzacz Pary CHPE

DN40 - DN200
PN16 - PN320

Opis

Schtadzacz pary CHPE jest urzadzeniem stuzacym do
regulacji temperatury pary wodnej. Sktada sie z korpusu
przeznaczonego do montazu w rurociggu parowym oraz
przytacza wody chtodzacej.

Profil wewnetrzny korpusu tworzy dysze Venturiego. W dyszy
dochodzi do zwiekszenia predkosci przeptywu pary, co
pozytywnie wplywa na jakos¢ rozproszenia oraz odparowania
kropelek wody wtryskowe;.

Specjalnie wymodelowany kanat wewnetrzny schtadzacza
gwarantuje wtrysk wody w miejscu gdzie para bedzie miata
najwiekszg predkos¢ przeptywu oraz pozwala na wfasciwe
odparowanie wody w parze.

Dla zwiekszenia skutecznosci chtodzenia oraz dla
zmniejszenia turbulencji na wylocie schtadzacza dodatkowo
zamontowana jest przestona.

llos¢ wody wtryskowej jest regulowana poprzez dodatkowy
zawor regulacyjny. Wykonanie schtadzacza CHPE pozwala na
wiryskiwanie minimalnych ilosci wody (zaleznych jedynie od
minimalnych regulowanych przeptywow dla zaworu
regulacyjnego).Maksymalna ilos¢ wody wtryskowej
ograniczona jest zaleznoscig $rednicy rurociggu i ilosci
przeptywajacej chtodzonej pary.

W przypadku, gdy predkos¢ przeptywu chtodzonej pary miesci
sie w dopuszczalnym zakresie, strata cisnienia na dyszy
Venturiego jest minimalna i moze by¢ pominieta w
obliczeniach.

CHPE jest dostarczane z przylaczami kotnierzowymi lub z
koncowkami do spawania. Istnieje mozliwo$¢ wykonania
kombinacji rodzajéw przytaczy.

Parametry techniczne

Zastosowanie

Schtadzacz CHPE stuzy do doktadnej regulacji temperatury
poprzez bezposrednie wiryskiwanie wody chtodzacej do
przeptywajacego strumienia pary. Schtadzacz jest
przeznaczony do zastosowan w energetyce zawodowej,
cieptownictwie, w aplikacjach przemystowych i procesach
technologicznych.

Media robocze

Schiadzacz CHPE jest przeznaczony do wtryskiwania wody
chtodzacej pozbawionej zanieczyszczen mechanicznych.
Zastosowanie schtadzacza na inne media nalezy rozwazy¢
pod katem zastosowanych materiatdw konstrukcyjnych,
majgcych kontakt z medium - zastosowanie to powinno by¢
skonsultowane z producentem.

Dla poprawnego funkcjonowania schtadzacza zaleca sie
zastosowanie, na rurociggu wody, filtra zanieczyszczen
mechanicznych.

Sposéb montazu

Schtadzacz CHPE musi by¢ zamontowany tak, aby kierunek
przeptywajacej pary byt zgodny ze strzatkami na korpusie. Dla
ewentualnej rewizji wokét schtadzacza nalezy pozostawic
odpowiednig ilo$¢ miejsca dla demontazu.

Schtadzacz CHPE moze by¢ zabudowany w dowolnym
potozeniu. Przytgcze dla wody chiodzacej moze by¢ rowniez
ustawione w dowolnym potozeniu.

Seria CHPE
Wykonania przytaczy Kotnierzowe/do spawania
Srednice znamionowe DN (para) 40 do 200
Srednice znamionowe DN (woda) 15 do 50
Cisnienie znamionowe PN 16 do 320

Zakres temperatur roboczych -20 do +400°C

-20 do +550°C -20 do +600°C

Materiat korpusu Stal weglowa
1.0425 (P265GH)

1.0426 (P280GH)

Stal stopowa
1.7335 (13CrMo4-5)

Stal stopowa
1.4922 (X20CrMoV11-1)

Stal weglowa
1.0425 (P265GH)
1.0426 (P280GH)

Materiat przytaczy/ koncowek
do spawania

Stal stopowa
1.7335 (13CrMo4-5)

Stal stopowa
1.4922 (X20CrMoV11-1)

Przytacza

wg EN 1092-1 (03/2008)

Koncéwki do spawania

wg EN 12627 (08/2000)

Cisnienia robocze

wg EN 12516-1 (01/2006)
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Wymiary przyfaczy - przytacza do spawania Wymiary gabarytowe
PN DN | L | L1 H
DN | 16 [ 25 | 40 | 63 | 100] 160250 [ 320 16-160 | 250 | 320 Kotnierzowe| Spawane
t D [mm]
[mm] 40 | 200
15 2 26 ] 3.2 21.3 50 |230] 95 110
20 2.3 269 | - 65 | 290
25 26 29[36] 5 33.7 80 310 Wg PN
32 26 424 | - 100 | 350 | 156 | kotnierza
40 2.6 29[32[36] 5 |63 48.3 125 | 400 | 170
50 2.9 3236 4 |63 8 60.3 | 60 | 64 150 | 480 | 205 177
65 2.9 36| 4 | 5] 8 |11 761 | 76 | 89 200 | 600 | 230 200
80 3.2 4 | 5 63 11| 13| 889 101.6
100 3.6 45/56| 8 | 14 | 16 | 1143 [127 [133
125 4 56|63 10| 16 | 20 | 139.7 [152 168
150 45 63| 8 | 13|18 | 25| 1683 |178 194
200 6.3 7108816 [ 25 | 30 | 2191 2445
Wymiary przytaczy - przytacza kotnierzowe
PN 16 PN 25 PN 40 PN 25
DN [D1]D2] a | d [ n|[D1|[D2] a|d|[n|[DI][D2] a|d][ n[DI][D2] a|d]n
[mm] [szt] [mm] [szt] [mm] [szt] [mm] [szt]
15 | 95]65] 16 95 | 65 | 16 95 | 65 | 16 105| 75 | 20 | 14
20 [105] 75 14 105 | 75 14 105 | 75 14 130 90 | 22 | o
25 [115] 85 115 | 85 115 | 85 140 | 100
32 1401100 o 4 140100 ® 4 Ma0(100] ' 4 455 110 # 4
40 |150 | 110 150 | 110 150 | 110 170 125
50 [ 165125 165|125 20 | 18 165|125 20 | 18 180 135] 26 | 22 |
65 | 185145 18 185 | 145 | 22 185 | 145 | 22 205 | 160
80 | 200 160 | 200 160 | ,, 200 | 160 | ,, 215[170 | 28
100 | 220 | 180 8 | 235|190 22 | 8 235|190 22 | 8 [250[200] 30| 26 | 8
125 250 210 ,, 270220 | 26 2701220 26 | 295|240 | 34 | 30
150 | 285 | 240 - 300|250 | 28 | 26 300 | 250 | 28 345280 | 36 | 33
200 | 340|295 24 12 1360|310 30 12 [375[320| 34 | 30 | 12 [415[345]| 42 | 36 | 12
PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN16| PN 40-320
DN [D1]D2] a|d [ n|[D1[D2] a|d]|[n|[DI][D2] a|d][ n[DI][D2] a | d]n D3 f
[mm] [szt] [mm] [szt] [mm] [sz] [mm] [szt]| [mm] |[mm]
15 1105|7520 | 14 105] 75 [ 20 [ 14 [ 4 [130] 90 [ 26 [ 18 | 4 [130[ 90 [ 26 ][ 18| 4 45
20 [130 90 | 22| 58 )
25 1401100 ,, 4 140100 ] 24 [ 18 [ 4 [150[105] 28 [ 22 | 4 [160[115] 34 [ 22 | 4 68
32 [ 155[ 110 - 78
40 170125 26 170 | 125| 28 | 22 | 4 |185|135| 34 | 26 | 4 |195/145] 38 | . | 4 88
50 | 195145 28 195 [ 145 | 30 200 1150 | 38 210|160 | 42 102
65 1220|170 30 | 26 220170 34 | 26 230 | 180 | 42 g |255/200] 51 ] 0| o 122
80 230|180 32 g | 230180 36 255200 | 46 | 30 275220 | 55 138 3
100 | 265|210 | 36 | 30 265210 40 | 30 | 8 [300|235| 54 | 33 335265 | 65 | . 158 | 162
125 [ 315250 | 40 | ., 315250 | 44 | . 340 | 275 | 60 380|310 | 75 1p | 188
150 | 355|290 | 44 1p | 355290 50 1p | 390320 68 | 36 | 12 [425/350 | 84 | 39 212|218
200 | 430360 | 52 | 36 430[360| 60 | 36 485400 | 82 | 42 525|440 | 103 | 42 | 16 | 268 285
UWAGA:

DN 15 - DN 50 dla przytaczy wody wtryskowe;j
DN 40 - DN 200 przytacza do rurociggu parowego
Dla schtadzacza mozliwe jest wykonanie kombinacji przytaczy do spawania i kotnierzowych
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CHPE - wykonanie do spawania
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CHPE - wykonanie kotnierzowe
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Schemat oznaczenia typowego wykonania schtadzacza CHPE

XXXX || XXX XXX |- XXX XXX ] XXX

Seria Schtadzacz pary CHPE

DN rurociggu parowego |DN - wg aplikaciji XXX

DN wody DN - wg aplikaciji XXX

PN rurociggu parowego |PN - wg aplikacji XXX

PN wody PN - wg aplikacji XXX

Rodzaj przytacza - Kotnierz przylga zgrubng (B1) 1

rurociag pary Kotnierz z wypustem (F) 2
Kotnierz z przylga gtadka (B2) 3
Przytacza do spawania 4

Rodzaj przytacza - Kotnierz przylga zgrubnag (B1) 1

rurocigg wody Kotnierz z wypustem (F) 2
Kotnierz z przylga gtadka (B2) 3
Przytacza do spawania 4

Materiat Stal weglowa 1.0425/1.0426 (-20 do 400°C) 1
Stal stopowa 1.7335 (-20 do 550°C) 2
Stal stopowa 1.4922 (-20 do 600°C) 7
Inny materiat 9

Przyktad: Schtadzacz pary CHPE z przytaczami do spawania do rurociggu parowego DN150 PN100, przytacze kotnierzowe dla

wody chtodzacej DN25 PN160 z przylga B1, wykonanie materiatowe 1.7335 - oznaczenie typowe: CHPE 150/025-100/160 412

4-



Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze [MPa]

Temperatura [°C ]

Materiat PN RT® | 100 | 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
1.0425/1.0426 25 2.44 2.13 1.78 1.47 | 1.37 1.32
40 39 | 341 | 284 | 235 | 219 | 2.1
63 614 | 537 448 | 371 | 345 | 3.33
100 974 | 853 | 7.11 | 5.89 | 548 | 5.28
160 156 | 136 | 114 | 94 | 88 | 84
250 244 | 213 | 17.8 | 147 | 137 | 13.2
320 312 | 27,2 | 22.8 | 188 | 176 | 1658
1.7335 25 255 | 254 | 2.33 | 2.08 | 193 | 1.8 | 167 | 1.39 055
40 408 | 407 | 3.74 | 3.33 | 3.09 | 289 | 2.67 | 2.23 | 0.88
63 643 | 6.41 | 588 | 524 | 4.86 | 455 | 42 | 351  1.39
100 10.21 | 1017 | 9.34 | 832 | 7.71 | 7.22 | 6.67 | 557 | 2.21
160 16.3 | 16.3 | 149 | 133 | 123 | 115 | 107 | 89 | 35
250 255 | 254 | 233 | 20.8 | 193 | 18 | 16.7 | 139 | 55
320 326 | 32,6 | 29.8 | 266 | 246 | 23 | 214 | 178 | 7
Stal stopowa 16 163 | 163 | 154 | 135 127 | 1.15| 1.07 | 0.89 | 0.79 | 0.43
1.4922 25 255 | 254 | 241 | 211 | 198 | 1.8 | 1.67 | 1.39 | 1.23 | 0.67
40 408 | 4.07 | 3.85 | 3.38 | 318 | 2.89 | 267 | 223 | 1.97 | 1.06
63 643 | 6.41 | 6.06 | 533 | 5 | 455 | 42 | 351 | 31 | 168
100 10.21 | 1017 | 9.63 | 8.46 | 7.94 | 7.22 | 6.67 | 557 | 4.92 | 2.66
160 16.3 | 16.3 | 154 | 135 | 127 | 115 | 107 | 89 | 7.9 | 43
250 255 | 254 | 2441 | 214 | 198 | 18 | 167 | 139 | 123 | 6.7
320 326 | 326 | 30.8 | 27 | 254 | 23 | 214 | 178 | 158 86

a) -10°C do 50°C
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LDM, spol. s r.o.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Poland

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

E-mail: [dmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@]ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

mobile: +49 177 2960469

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM servis, spol. s r.o.
Litomy$iska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 888 925 766

E-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

E-mail: [Idmarmaturen@Ildmvalves.com

http://www.ldmvalves.com

\_

( Twoj partner handlowy )

J

E-mail: servis@ldm.cz

00O "LDM Promarmatura"
Moskovskaya street,

h. 21, Office No. 520
141400 Khimki

Russian Federation

tel.: +7 495 777 22 38
fax: +7 495 777 22 38
E-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
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