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Obliczenie wspétczynnika Kv

Praktyczne obliczenia wykonuje sie uwzgledniajgc parametry
obwodoéw regulacyjnych i warunki robocze medium wedtug
wzoréw przedstawionych ponizej. Zawér regulacyjny powinien
by¢ dobrany tak, aby byt zdoIny do regulacji przeptywu minimal-
nego przy danych warunkach roboczych. Nalezy sprawdzic,
czy najmniejszy przeptyw moze by¢ jeszcze regulowany.

Powinien by¢ spetniony nastepujacy warunek: r > Kvs/Kvmin

Biorgc pod uwage ewentualno$¢ wystapienia 10% toleranc;ji
ujemnej wykonania wartosci Kv w stosunku do Kvs i zadania
mozliwosci regulacji w obszarze przeptywu maksymalnego
(obnizanie i zwiekszenie przeptywu) producent zaleca
wybieranie wartosci Kvs zaworu regulacyjnego wiekszej niz
maksymalna warto$¢ robocza Kv:

Kvs =1.2+1.3 Kv

Wzory do obliczania KV

Spadek cisnienia | Spadek cisnienia
p, > p./2 Ap 2p,/2
Ap <p,/2 p, £ p,/2
i Q .| p
Ciecz 00" Ap
Q, .[p.T, T
Gaz 5141 \'Ap.p, 514
Kv =
Para Q. v, Q,
przegrzana 100 V Ap 100 \ p
Para Q, .| V..X Q, .| 2v.x
nasycona 100 Ap 100 p,

Nadkrytyczny przeptyw par i gazéw

Przy spadku cisnienia wigkszym niz krytyczny (p,/p, < 0.54)
medium uzyskuje w najmniejszym przekroju predkosc
dzwieku, co moze spowodowac podwyzszenie gtosnosci.
Aby ograniczy¢ to zjawisko nalezy zastosowa¢ odpowiedni
uktad dtawigcy z niskg gtosnoscig (wielostopniowa redukcja
cisnienia, przestona na wylocie.

Wielkosci i jednostki

Kawitacja

Kawitacja jest to zjawisko miejscowego odparowania cieczy,
spowodowana gwattownym wzrostem predkosci przeptywu w
wyniku spadku cisnienia a nastepnie skraplania sie par.
Kawitacja powoduje wibracje zaworu, hatas | moze spowodo-
wac powazne uszkodzenia powierzchni wewnetrznych zaworu.
W zaworach regulacyjnych mozna okresli¢ dopuszczalng
réznice cisnien, przy ktorej pojawi sie kawitacja:

(p-p,) 20,6 (p,-p.)

W takich przypadkach nalezy zastosowac¢ ukiad dtawiacy
wielostopniowy lub grzyb perforowany oraz stelitowanie
powierzchni gniazda i grzyba (napawanie weglikami
spiekanymi)

Charakterystyki przeptywu zaworu
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R - Charakterystyka statoprocentowa (4-procentowa)

Kv/Kv,, =0.0183.E" "
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Oznaczenie Jednostka | Nazwa wielkosci

Kv m’/h Wspdtczynnik przeptywu

KV 00 m’/h Wspotczynnik przeptywu przy skoku znamionowym

Kvs m’/h Znamionowy wspétczynnik przeptywu armatury

Q m‘/h Objetosciowe natezenie przeptywu w warunkach roboczych (T, p:)
Q, Nm’/h Objetosciowe natezenie przeptywu w warunkach normalnych (0 °C, 0.101 MPa)
Q, kg/h Masowe natezenie przeptywu w warunkach roboczych (T, p.)

p, MPa Cisnienie absolutne przed zaworem

P, MPa Cisnienie absolutne za zaworem

Ps MPa Cisnienie pary nasyconej przy danej temperaturze (T:)

Ap MPa Spadek cisnienia na zaworze (Ap = p, - p,)

P kg/m’ Gestos¢é medium w warunkach roboczych (T,, p,)

P, kg/Nm® Gestos¢ medium w warunkach normalnych (0 °C, 0.101 MPa)

v, m°/kg Objetos¢ pary przy T, i ci$nieniu p,

v m°/kg Objetos¢ pary przy T, i cisnieniu p,/2

T, K Temperatura absolutna przed zaworem (T, = 273 + )

X 1 Stopien suchosci pary
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Diagram dla okreslenia wspoétczynnika Kvs zaworu w zaleznosci od przepiwu
Qwody i spadku cisnienia Ap nazaworze
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Diagram stuzy do okreslenia Kvs zaworu w zaleznosci od zadanego przeptywu wody i zagdanego spadku ci$nienia. Istnieje
mozliwos$¢ wykorzystania diagramu do sprawdzenia spadku cisnienia na konkretnym zaworze dla okreslonego przeptywu.
Diagram sporzadzono dla wody o gestosci 1000 kg/m?.

Dla warto$ci Q = q . 10" nalezy obliczyé warto$é Kvs = k .10". Na przyktad wartosci Kv = 2,5 = 25 .10 odpowiada przy spadku
ci$nienia 40 kPa przeptywowi 16 . 10" = 1,6 m¥h wodly.

Schemat specyfikacji komplethego numeru typowego zaworu G 93

XXX XX X || X XXX /| XXX |-| XXX
1. Zawdr Regulacyjny G
2. Typ Zawor regulacyjny, rozruchowy 93
3. Budowa Katowa 2
4. Przytacza Koncéwki do spawania 2
5. Sterowanie Przstosowanie do zdalnej kontroli 5
6. Materiat Stal stopowa 1.7357 2
7. Ciénienie nominalne PN |Wg wykonania zaworu XXX
8. Max. temp. robocza’C  |Wg wykonania zaworu XXX
9. Srednica nominalna DN |Wg wykonania zaworu XXX

Maksymalne nadcisnienia robocze wg EN 12 516-1 [MPa]

Materiat PN Temperatura [ °C ]
200 250 300 350 400 450 500 550
Stal stopowa 1.7357 400 37.4 35.7 33.3 30.9 28.9 26.7 22.3 8.8
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G 93 225 2400

Zawor regulacyjny, rozruchowy
DN 150, PN 400

Opis

Zawor G93 jest zaworem jednogniazdowym, katowym, z
wielostopniowym ukfadem redukcji cisnienia, z przytgczami
do spawania. Uktad regulacji zbudowany jest z dwdch
grzybdéw poruszajgcych sie w gniezdzie labiryntowym. Grzyb
gtéwny jest czescig trzpienia i odpowiada za redukcje
przeptywu oraz zapewnia szczelno$s¢ w potozeniu
zamknietym. Drugi perforowany grzyb zapewnia regulacje
przeptywu i obniza spadek cisnienia. Zawor uszczelniony jest
dtawnica grafitowg typu LIVE LOADING.

Zawor jest przeznaczonym do pracy z wieloobrotowym
sitownikiem elektrycznym. Standardowo zawér dostarczany
jest z napedem: ZPA Pecky - Modact MO, AUMA, Schiebel
oraz innymi napedami.

Zastosowanie

Zawor stuzy do kontroli przeptywu w sytuacjach gdy
konieczna jest zmiana cisnienia wody z wartosci maksymailnej
na minimalng (oraz w sytuacji odwrotnej).

Maksymalne cisnienie robocze zgodne jest z norma EN 12
516-1 - patrz str. 3 katalogu. Zastosowanie dla temperatur
wyzszych niz podane w tabeli musi by¢ wczesniej uzgodnione
z producentem.

Parametry techniczne

Medium robocze

Zawor przeznaczony jest do regulacji przeptywu wody i pary
wodnej. Maksymalny spadek ci$nienia na zaworze wynosi
20,0 MPa, przy czym nalezy uwzgledni¢ wszystkie parametry
pracy stosunek p, /p,, wystapienie kawitacijiitd.)

Potozenie robocze

Zawoér moze by¢ zamontowany tylko w pozycji pionowej z zabu-
dowg napedu ponad zaworem. Zawér musi by¢ zabudowany
w sposob umozliwiajacy przeptyw medium zgodnie ze strzatkami
na korpusie.

Dla wygodnej obstugi (montazu) zaleca sie pozostawienie
500mm wolnej przestrzeni nad zaworem.

Dla stabilnej i bezpiecznej pracy konieczne jest pozostawienie
za zaworem (za kro¢cem wyjsciowym) prostego odcinka
rurociggu o dtugosci minimum 2000mm (bez kolan itp.)

Seria G 93 225 2400

Wykonanie Zawor regulacyjny, rozruchowy, katowy z przytaczami do spawania
Srednica nominalna DN 150

Cisnienie nominalne PN 400

Materiat korpusu

Stal stopowa 1.7357

Materiat koncowek do spawania

Stal stopowa 1.7335

Zakres temperatur roboczych

-20 do 550°C

Wykonanie przytaczy*

CSN 13 1070

Typ gniazda Specjalne gniazdo - Grzyg w formie ttoka + perforowany grzyb
Wielostopniowa redukcja cisnienia

Charakterystyka przeptywu Liniowa Statoprocentowa

Powierzchnia przeptywu Fs [cm?] 30 63

Wartos$¢ Kvs [m%hod ] 60 190

Nieszczelnosé

Klasa szczelnosci V wg CSN EN 1349 (5/2001)

Dfawnica

Grafit - Live Loading

*) Po uzgodnieniu z producentem mozliwe jest wykonanie przytaczy wg norm CSN 13 1075 (3/1991)

lub CSN EN 12 627 (8/2000)




Wymiary i waga zaworu G 93 225 2400
Waga zaworu: 630 kg
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Naped elektryczny
SAR 16.1 Auma

Parametry techniczne

Typ SAR 16.1
Napiecie zasilania 400V
Czestotliwos¢ 50 Hz

Pobdr mocy patrz tabela specyfikacji
Sposoéb regulaciji 3 - punktowe lub sygnatem 4 - 20 mA
Moment znamionowy 500 - 1000 Nm
Predkosc¢ przestawienia patrz tabela specyfikacji
Obudowa IP 67
Maksymalna temperatura medium wg stosowanej armatury
Dopuszczalna temperatura otoczenia -25 do 60°C
Dopuszczalna wilgotnosc¢ otoczenia 100 %

Waga 75-86 kg

Specyfikacja napedu Auma

SA [ X[ | XXX
Typ SA
Funkcja Regulacyjna R
Szereg napedu 16.1 16.1
Przytgcze C - kotnierz F16
SAR 16.1 SAR 16.1
= 4 3 —_ 0,75
5] = =
5 5,6 < = 0,75
o (&) —_—
o 8 L;" o 1,50
S 11 Z 500-1000 | = 1,50
;g 16 g Nm 8 3,00
= 2 | S = 3,00
32 5,50
45 5,50
Wykonania

Podwadjne wytgczniki TANDEM

Przektadnia dla sygnalizacji potozenia

Mechaniczny wskaznik potozenia

Potencjometr 1x200 Q

Elektroniczny transmiter potozenia RWG (zawiera potencjometr), 4 - 20 mA, 2-przewodowy
Elektroniczny transmiter potozenia RWG (zawiera potencjometr), 4 - 20 mA, 3/4-przewodowy
Indukcyjny transmiter potozenia IWG, 4 - 20 mA

AUMATIC - dla ciagtej kontroli (specyfikacja wykonan wg. katalogu producenta)

AUMA MATIC - dla ciggtej kontroli (specyfikacja wykonan wg. katalogu producenta)




Wymiary napedu Auma

Wykonanie normalne Wykonanie z AUMATIC
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Naped elektryczny Modact MON
i Modact MON Control
ZPA Pecky

Parametry techniczne

Typ 52 034 MON \ 52 034 MON Control
Napiecie zasilania 3x 230/400 V
Czestotliwos¢ 50 Hz

Pobor mocy

patrz tabela specyfikaciji

Sposéb

3 - punktowe lub ciggte

Moment znamionowy 320 - 630 Nm
Predkos¢ przestawienia patrz tabela specyfikacji
Obudowa IP 55

Maksymalna temperatura medium

wg stosowanej armatury

Dopuszczalna temperatura otoczenia

wg CSN 33 2000-3, klasa

Aa7,AB7,AC1, ADS, AE5, AF2, AG2, AH2, Ak2, AL2, AM2, AN2, AP3, BA4, BC3

Rezim pracy

S2 wg CSN EN 60 034-1

Waga

100 kg

Wymiary napedu MON

RYSUNEK WYMIAROWY NAPEDU MODACT MON
52 034 WYKONANIE Z LISTWA ZACISKOWA

o @250
Zaslepione przepusty kablowe

dla silnikéw z wys. osi 100,112,132
dtawik M32x1,5  13-20mm

145

g

1x Dfawik \
dla silnikéw z wys. osi 71,80,90-M25x1,5
9-16mm

387

258

| T

Zewnetrzna listwa
zabezpieczajaca

Sterowanie miejscowe

RYSUNEK WYMIAROWY NAPEDU MODACT MON
52 034 WYKONANIE Z KONEKTOREM

1x dawik .
43.48mm _ Zaglepione przepusty kablowe 2230 - 1
2x dlawik . dla §|In|kowz wys. osi 100'112'132. | I 1x diawik
10-14mm . dtawik M32x1,5 13-20mm 1. M20x1,5
N ]
N 10-14mm
1x dlawik \~\ S
6-12mm o 1x diawik
S N M25x1,5
X . =y 13-18mm
N
—H = % —
2
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\i
1x Dtawik S ‘\‘ Zewnetrzna listwa
dl siikow 7 wys. osi 71,80,90M25x1,5 ™, Sterowanie miejscowe ' zabezpieczajaca
9-16mm
C
o
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=
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RYSUNEK WYMIAROWY NAPEDU MODACT MON CONTROL

52034 «250

Przytacze C
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—

Zaslepione przepusty kablowe

M32x1,5 13-20mm

Sterowanie miejscowe \zabezpieczajqca

4xP18
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Specyfikacja napedu Modact MON

XX XXX [ XXX X[ X
i I Przez listwe zaciskow. 7
Polaczenia Wyjscie typu C Przez kone?(tor * H
Sterowanie miejscowe, wskaznik potozenia
Bez sterowania miejscowego, bez wskaznika potozenia 1
Wskaznik potozenia 2
Nadajnik opornikowy lub Sterowanie miejscowe 4
wykonanie bez nadajnika Sterowanie miejscowe, wskaznik potozenia 6
Sterowanie miejscowe dla Modact MON Control 7
Sterowanie miejsc. i wskaznik potoz.dla Modact MON Control 8
Z nadajnikem Bez sterowania miejscowego, bez wskaznika potozenia B
pojemnosciowym Sterowanie miejscowe E
CPT 1/A Sterowanie miejscowe dla Modact MON Control H
©
Moment ;g’ § " Silnik
Oznaczenie -8 ~
typu Wytaczajacy |Rozruchowy g:r é @ Moc Obroty ( 40I(n)V) I/,
[oR
(Nm) (Nm) | (1/min.) | (obroty) | (kW) | (1/min.) (A) (-)
MON630/900-16 900 16 1,50 705 3,90 3,7 0
MONG630/835-20 835 20 1,50 925 3,90 4,2 1
MON630/945-35 320+630 945 35 2+240 2,20 1420 4,70 55 52034 2
MONG630/1000-63 1000 63 4,00 1440 8,20 6,5 3
Sygnalizacja, nadajnik potozenia, migacz
> Bez sygnalizacji, nadajnika potozenia i migacza 0
S Nadajnik potozenia 1
&0 |Wytaczniki sygnalizacyjne 2
8% Wytaczniki sygnalizacyjne i nadajnik potozenia 3
3 8 |Migacz 4
_&2§ Nadajnik potozenia i migacz 5
> Wytaczniki sygnalizacyjne i migacz 6
Wytaczniki sygnalizacyjne, nadajnik potozenia, migacz 7

kontynuacja tabeli na nastepnej stronie




kontynuacja tabeli z poprzeniej strony, dotyczy napedu Modact MOP

XX XXX

Pas

Sygnalizacja, nadajnik potozenia, migacz

Kompletne wyposazenie

Nadajnik potozenia

Wytaczniki sygnalizacyjne i nadajnik potozenia

Nadajnik potozenia i migacz

Wytaczniki sygnalizacyjne, nadajnik potozenia, migacz

Bez pozycjonera

Bez sygnalizacji, nadajnika potozenia i migacza

Nadajnik potozenia

Whytaczniki sygnalizacyjne

Wytaczniki sygnalizacyjne i nadajnik potozenia

Migacz

Nadajnik potozenia i migacz

Whytaczniki sygnalizacyjne i migacz

Whytaczniki sygnalizacyjne, nadajnik potozenia, migacz

Bez pozycjonera
i hamulca BAM

Tylko dla napedu Modact MON Control

Bez sygnalizacji, nadajnika potozenia i migacza

Nadajnik potozenia

Wytaczniki sygnalizacyjne

Wytaczniki sygnalizacyjne i nadajnik potozenia

Migacz

Nadajnik potozenia i migacz

Whytaczniki sygnalizacyjne i migacz

Whytaczniki sygnalizacyjne, nadajnik potozenia, migacz

ClH»n XUV OIZZ | X|«|—IT|®MMOO | W >

Litera znakujaca dla wszystkich typow napedéw
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Notatki:
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LDM, spol. s r.o.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Poland

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

E-mail: [dmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@]ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

mobile: +49 177 2960469

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 888 925 766

E-mail: [dm.bg@stark-net.net

E-mail: [Idmarmaturen@Ildmvalves.com

http://www.ldmvalves.com

\_

4 Twoj partner handlowy )

J

LDM servis, spol. s r.o.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

00O "LDM Promarmatura"
Moskovskaya street,

h. 21, Office No. 520
141400 Khimki

Russian Federation

tel.: +7 495 777 22 38
fax: +7 495 777 22 38
E-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
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