/X POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

LDM, spol. s ro. VSTRIKOVACI HLAVA PARNI
Czech Republic PM - 057/18/02

Pokyny pro montaz a udrzbu vstfikovaci hlavy parni (dale jen VHP) jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi
spravné funkce VHP. Pfi udrzbé, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrzovat zde uvedené
zasady.

1. TECHNICKY POPIS A AFUNKCE

1.1 Popis

VHP je zafizeni urCené k regulaci teploty vodni pary. VHP je vybavena Lavalovou tryskou, u které je
vstfikovana voda rozprasovana kinetickou energii hnaci pary expandujici v trysce. Pouzité uspofadani
umozfiuje jemné rozpraseni uz od minimalnich prutokd chladici vody, zavislych pfedevSim na regulaénim
rozsahu pfedfazeného ventilu, kterym je regulovano mnozstvi chladici vody.

VHP je dodavana v pfirubovém pfipadné pfivafovacim provedeni s pfipojovaci pfirubou DN80 pro pfipojeni k
parovodu. Ostatni rozméry ( B, C a DN a PN pfirub 2 a 3) jsou uzpusobeny pozadavkim zakaznika a musi byt
prfedem specifikovany v kupni smlouvé.

1.2 Pouziti
VHP slouzi k pfesné a Usporné regulaci teploty vodni pary. Je uréena pfedevsim pro primyslové aplikace, jako
je vyroba nizkotlaké pary v teplarenstvi nebo vyroba pary pro technologicke procesy.

1.3 Technické parametry

Konstrukéni fada VHP

Provedeni Vstfikovaci hlava s Lavalovou tryskou

Rozsah svétlosti DN Pfiruba 1...80, pfiruba 2 a3 ...20, 25

Jmenovity tlak PN 16 az 100

Material télesa Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material trubky Uhlikovéa ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Material trysky Legovana ocel 1.7335 (15 320.6)

Material pfirub DN 20, 25, 80 Uhlikova ocel 1.0425 Legovana ocel 1.7335
Rozsah pracovnich teplot -20 az 400°C -20 az 550°C
(F;rr'ﬁﬁfg 2.3 1 pfivatovaci konce) Dle GSN EN 1092-1 / GSN EN 12627  *1)
Pfipojovaci rozméry pfiruby 1 Dle CSN EN 1092-1

*1) Rozmeéry a typ pfipojeni (pfiruba/svar) dle pozadavkl zakaznika. Nutno pfedem specifikovat
v objednavce.

1.4 Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle CSN EN 12516-1[MPa]

Material PN Teplota [°C]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Uhlikova ocel 16 1,6 1,6 1,6 165 | 142 | 1,31 -

25 | 25 | 25 | 25 | 242 | 222 | 204 | -
40 | 40 | 40 | 40 | 388 | 355 326 | -
63 | 63 | 63 | 63 | 611 | 559 | 514 |
100 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 970 | 8,88 | 816 | .-
160 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 155 | 142 | 130 | -
250 | 25,0 | 250 | 250 | 242 | 222 | 204 | -
320 | 32,0 | 32,0 | 320 | 31,0 | 284 | 26,1 | -
400 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 388 | 355 | 326 | - - —

Legovanaocel | 16 | 1.6 | 16 | 16 | 16 | 1.6 | 149 | 137 | 1,26 | 1,0 | 047 | -
17335 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 233 | 213 | 1,97 | 1,56 | 073 | -
40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 373 | 341 | 315 | 25 | 1,17 | —
63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 587 | 538 | 497 | 393 | 185 | -
100 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,31 | 853 | 7,89 | 6724 | 2,93 | -
160 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 149 | 13,6 | 126 | 999 | 470 | -
250 | 25,0 | 25,0 | 250 | 250 | 250 | 23,2 | 21,3 | 197 | 156 | 7,34 | -
320 | 32,0 | 32,0 | 320 | 320 | 320 | 298 | 273 | 252 | 199 | 939 |
400 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 37,2 | 341 | 31,5 | 249 | 1,7 | —

1.0426
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1.5 Pracovni média

VHP je ur€ena pro vstfikovani chladici vody bez mechanickych necistot. Pouziti VHP pro jiné pracovni latky je
nutné zvazovat podle pouzitych materiall, pfichazejicich do styku s médiem a je vhodné ho vzdy konzultovat s
vyrobcem.

2.NAVOD K MONTAZIA OBSLUZE VHP

2.1 Priprava pred montazi

VHP se dodava z vyrobniho zavodu kompletné smontovana a vyzkousena. Pfed vlastni montazi do potrubi je
nutno porovnat Udaje na Stitku s udaji v pravodni dokumentaci. Dale je tfeba VHP prohlédnout, neni-li
mechanicky poskozena nebo znecisténa a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim prostoriim a tésnicim listam.

2.2 Montaz VHP do potrubi

VHP musi byt namontovana do potrubi vzdy zplisobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkou na pfirubé 1.
Montazni poloha je libovolna.

Pro spravnou funkci VHP je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby se na VHP nepfenasely pfilis velké sily od potrubi.

- pfed montazi musi byt potrubni systém chladiciho média a hnaci pary zbaven necistot, které by mohly v
provozu zpusobit vazné poskozeni.

- zddvodu snadné demontaze, event. oprav je nutné ponechat nad VHP volny prostor o min. vySce rovnajici se
vzdalenosti spodni hrany pfiruby od koncového bodu zaobleni télesa (dle rozmér. nacrtu délka "L").

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, pfirubové Srouby se dotahuji stfidave tak, aby nedoslo ke pnuti.
Je nezbytné nutné, aby pfiruba potrubi byla souosa s pfirubou VHP.

PFi nedodrzeni vhodnych podminek k rozprasovani (rychlost pary, mnozstvi chladici vody atd.) vyrobce
doporuéuje pouziti ochranného stinéni potrubi tzv. koSilky. Vhodnost podminek k rozpradovani je nutné
konzultovat s vyrobcem.

2.3 Mozné zavady a jejich pri€iny

2.3.1 Enormni zvySeni hlu€nosti

Enormni zvySeni hluénosti muze byt zplsobeno predevsim prekro¢enim provoznich parametrd uvedenych na
typovém $&titku nebo pfitomnosti ciziho télesa ve vstfikovacim systému VHP. Je nutno pfekontrolovat stav a
situaci konzultovat s vyrobcem.

2.3.2VHP neni schopna dosahnout pozadované teploty pary
Zkontrolovat funkci a tésnost regulacniho ventilu chladici vody a hnaci pary. Je-li ventil v pofadku, vyjmout
trysku a pfekontrolovat zda neni viditeIné poSkozena i zanesena necistotami.

2.4 Nahradnidily
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky VHP a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dila je
nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typove a vyrobni islo VHP.

2.5 Podminky zaruky

Vyrobce ru€i za chod a bezpecnost vyrobku pouze za podminek, jeZ jsou uvedeny v téchto pokynech pro
montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZiti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Vyrobce neprebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce.

2.6 Nakladani s odpady
Obalovy material a VHP se po jejich vyfazeni likviduji béznym zpUusobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (kovoveé dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Pripojovaci rozméry

Pfiruba
1 2a3 A B... | Cn L
PN | DN | D1 | D2 d PN | DN | D1 | D2 d
mm | mm | mm mmi|mm| mm/| mm| mm| mm| mm
20 | 105 | 72
25 25 | 115 | 85 14
2 1
9 s Trs Tas ] ™
100 | 80 | 230 | 180 | 26 20 1130 1 90 24 | 1507|150 | 156
63 25 | 140 | 100 18
20 | 130 | 90
100 25 | 140 | 100 18

*) Rozméry a typ pfipojeni (pfiruba/svar) dle pozadavk( zakaznika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.

Schema sestaveni uplného typového cisla VHP

XXX XX XX/ XX XX XXX
1. Konstrukéni fada Vstfikovaci hlava parni VHP
2. Pramér hrdla trysky 10 10
3. Jmenovita svétlost DN |PFiruba 1 [ DN 80] (pfipojovaci pfiruba - parovod) 80
ue DN 20 Qs 20
Ptiruba 3 DN 25 (vstup hnaci pary) 5
PFiruba 2 ﬁgm gg (vstup chladici vody) gg
4. Jmenovity tlak PN PN 25 025
PN 40 040
PN 63 063
PN 100 100
5. Materialove Uhlikova ocel 1.0426 (-20 az 400°C) 1
provedeni Legovana ocel 1.7335 (-20 az 550°C) 2

Priklad objednavky: Vstfikovaci hlava parni, pfiruba 1 DN80, pfiruba 2 DN25, pfiruba 3 DN20, PN40, materialové
provedeni uhlikova ocel 1.0425 se oznaci: VHP10 80/25/20-040 1
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ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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