/X POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

CHP
CHLADIC PARY

Cooeh Ropubie: DN 100 a vice PN 16 -400 PV - 058/13/08

Pokyny pro montaz a udrzbu chladie pary (dale jen CHP) jsou zavazné pro uzivatele k zajiSténi spravné
funkce CHP. Pfi udrzbé&, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrZzovat zde uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCE

1.1 Popis

CHP je téleso, které se pfimo vklada do parniho potrubi a slouzi k naslednému pfipojeni vstfikovaci hlavy (VH)
nebo vstfikovaci hlavy parni (VHP). Dle rozméru parovodu a potfebné intenzity chlazenilze téleso vybavitivice
vstupy pro pfipojeni VH, VHP.

CHP je dodavan v pfirubovém pfipadné pfivafovacim provedeni s pfipojovaci pfirubou 2 pro pfipojeni CHP
nebo VHP , DN50 (maximalni teplota 350°C) nebo DN80 (pfiruba 1 DN150 a vice) a rozmérech uzpusobenych
pozadavkim zakaznika.

1.2 Pouziti

CHP slouzi jako mezi¢lanek vkladajici se do parniho potrubi umoznujici pfipojeni VH nebo VHP. Je urcen
predevsSim pro primyslové aplikace, jako je vyroba nizkotlaké pary v teplarenstvi nebo vyroba pary pro
technologické procesy.

1.3 Technické parametry

Konstrukéni fada CHP

Provedeni Pfirubové nebo pfivafovaci

Rozsah svétlosti Pfiruba 1 - DN 100 a vice, pfiruba 2 - DN50 a 80 *1)
Jmenovity tlak PN 16 - 400

Material trubky Uhlikova ocel 1.0425 (1.0426) Legovana ocel 1.7335
Material pfFirub Uhlikova ocel 1.0425 (1.0426) Legovana ocel 1.7335
Rozsah pracovnich teplot +20 az 400°C (350°C) *) +20 az 550°C
Pfipojovaci rozméry . .

(pFiruba 1/pfivarovaci konce) Dle CSN EN 1092-1+A1/ CSN EN 12627 *1)
PFipojovaci rozméry pfiruby 2 Dle CSN EN 1092-1+Af1

*) Provedeni s pfipojovaci pfirubou 2 DN 50 pouze do 350°C
*1) Rozmeéry a typ pfipojeni (pfiruba/svar) dle pozadavkl zakaznika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.

1.4 Maximalni dovolené pracovni pretlaky [MPa]

Material PN Teplota [ °C ]

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Uhlikova ocel 16| 136 | 1.27 | 114 | 1.04 | 094 | 0.88 | 0.84 --- --- ---
1.0425 25| 213 | 198 | 1.78 | 162 | 147 | 1.37 | 1.32 - - -

40 | 3.41 317 | 284 | 260 | 235 | 219 | 2.11 --- --- ---

63 | 537 | 499 | 448 | 4.09 3.71 | 345 | 3.33 --- - ---

100| 853 | 7.92 7.1 6.50 | 589 548 | 5.28 - - -

160| 13.6 12.7 11.4 104 | 9.40 | 8.80 | 8.40 --- - -

250| 21.3 19.8 17.8 16.2 14.7 | 13.7 13.2 - - -

320 272 | 254 | 228 | 20.8 | 188 | 17.6 16.8 --- - -

400| 34.1 31.7 | 284 | 26.0 235 | 219 | 211 --- --- --

Legovana ocel 16 | 1.63 1.58 1.49 1.43 1.33 | 1.23 | 1.15 1.07 | 0.89 | 0.35

1.7335 25| 254 | 248 | 233 | 223 | 2.08 | 1.93 | 1.80 1.67 | 1.39 | 0.55

40| 407 | 396 | 3.74 | 357 | 333 | 3.09 | 289 | 267 | 223 | 0.88

63| 641 | 624 | 588 | 563 | 524 | 486 | 455 | 420 | 3.51 1.39

100| 1017 | 990 | 934 | 893 | 832 | 7.7 722 | 6.67 | 557 | 2.21

160 163 | 1568 | 149 | 143 | 133 | 123 | 115 10.7 | 8.90 | 3.50

250 254 | 248 | 233 | 223 | 20.8 | 19.3 | 18.0 16.7 13.9 | 5.50

320 326 | 316 | 298 | 286 | 266 | 246 | 230 | 214 | 178 | 7.00

400, 40.7 | 396 | 374 | 357 | 333 | 309 | 289 | 26.7 | 223 | 8.80
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2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUZE CHP

2.1 Priprava pred montazi
Pred vlastni montazi do potrubi je nutno porovnat udaje na §titku s udaji v pravodni dokumentaci. Dale je tfeba
CHP prohlédnout, neni-li mechanicky poskozen nebo znecistén a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim
prostoriim a té&snicim listam.

2.2 Montaz CHP do potrubi
Montazni poloha je libovolna. Pro spravnou funkci CHP je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby se na CHP nepfenasely pfilis velké sily od potrubi.
- pfed montazi musi byt potrubni systém zbaven necistot, které by mohly v provozu zpUsobit vazné poskozeni.
-zduvodu snadné demontaze, event. oprav je nutné ponechat volny prostor v okoli CHP.

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, pfirubové Srouby se dotahuji stfidavé tak, aby nedoslo ke pnuti.
Je nezbytné nutné, aby pfiruba parovodu byla souosa s pfirubou CHP.

2.3 Kontrola po montazi
Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda jsou spoje tésné.

2.4 Nahradni dily
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky CHP a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dill je
nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typove a vyrobni Cislo CHP.

2.5 Podminky zaruky

Vyrobce ruc¢i za chod a bezpe€nost vyrobku pouze za podminek, jeZ jsou uvedeny v téchto pokynech pro
montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZiti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce.

2.6 Nakladani s odpady
Obalovy material a CHP se po jejich vyfazeni likviduji béznym zpusobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Rozmérovy nacrt CHP
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(Pfipojovaci pfiruba)
Pfripojovaci rozméry
Pfiruba 1 Pfiruba 2
PN 100, 160 PN 250 PN 320 PN 400 \% L

PN DN | DN| D, | D, | d D, | D, | d D, | D, | d D, | D, | d
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

50*)| 195 | 145 | 26 | 200 | 150 | 26 | 210 | 160 | 26 | 235 | 180 | 30

1) | 1)

16 az 400
min.
100 *1)

80**)| 230 | 180 | 26 | 250 | 200 | 30 | 275 | 220 | 30 | 305 | 240 | 33

*) Provedeni s pfipojovaci pfirubou 2 DN 50 tmax 350°C
**) Provedeni s pfipojovaci pfirubou 2 DN 80 pouze s pfirubou 1 DN 150 a vice
*1) Rozmeéry a typ pfipojeni (pfiruba/svar), dle pozadavkl zakaznika. Nutno pfedem specifikovat v objednavce.

Schéma sestaveni tuplného typového cisla CHP

XXX X] XXX XXX XXX | X
1. Konstrukéni fada Chladi¢ pary CHP
2. Pocet vstupl Dle intenzity chlazeni X
3. Jmenovita svétlost DN|Pfiruba 1 - parovod XXX
. I DN 50 (t,,, = 350°C) 050
Pfiruba 2 - pripojeni VH,VHP DN 80 (pfiruba 1 DN 150 a vice) 080
4. Jmenovity tlak PN PN XXX
5. Materidlové provedeni Uhlikova ocel 1.0425 (+20 az 400°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (+20 az 550°C) 2
Jiny material dle dohody 9

Priklad objednavky: Chladi¢ pary, pfiruba parovodu DN150, PN40, pfiruba pfipojovaci DN80,PN100, materialové
provedeni 1.0425 se oznadci: CHP 1 150/080-040 1
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ADRESA VYROBNiIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel PrGsa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzefn-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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