e POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU
/\ RV 805

Am REGULACNI VENTILY RV 806

Conch Bopubiic DN 25, 40, 50, 65, 80, 100 PN 160, 250, 400

PM - 072/14/01

Pokyny pro montaz a udrzbu ventil(l konstrukéni fady RV 805 a RV 806 jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi
spravné funkce ventill. Pfi udrzb&, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrzovat zde
uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCE ARMATURY

1.1 Popis

Regulaéni ventily fady RV 805 a RV 806 jsou jednosedlové armatury stavebnicové konstrukce, ktera umoznuje
rozmanitou kombinaci regula¢nich organu. Diky této kombinaci Ize ventily v Sirokém rozsahu pfizpUsobit
pozadavkim zakaznika. Armatura je opatfena ucpavkou typu "LIVE LOADING".

Pfipojeni ventill je pfivafovaci v provedeni naroznim (typ RV 805) nebo v provedeni “Z” (RV 806). Material
privafovacich konct Ize alternativné ménit. Rozméry pfivafovacich koncti dle CSN 131075. Tvar pfivafovacich
konclt dle EN12627.

Ventil je dodavan s elektrickymi  pohony vyrobcu ZPA Pecky, Redaga PreSov, Auma, Schiebel a s
pneumatickymi pohony Flowserve.

1.2 Pouziti

Ventily fady RV 805 a RV 806 jsou pfedevsim urCeny jako regulacni organy pro regulaci dodavky vstfiku
chladici vody do parniho potrubi. Diky svému vysokému jmenovitému pracovnimu pretlaku (PN400) a
schopnosti zpracovani vysokého tlakového spadu (bézné 15MPa, maximalné 20MPa), dosazené diky
nékolikastupriové redukci, naleznou uplatnéni vSude tam, kde bé&zné armatury nevyhovi hlavné z hlediska
nizké Zivotnosti.

NejvysSi dovolené pracovni pretlaky v zavislosti na zvoleném materialu a na teploté média dle EN 12516-1.

1.3 Pracovni média

Ventily jsou uréeny predevsim pro regulaci prutoku a redukci tlaku vody pro chlazeni pary. Vyrobce doporucuje
zaradit do potrubi pfed ventil filtr mechanickych necistot. Pfipadné necistoty maji vliv na kvalitu a spolehlivost
regulace a mohou zpusobit snizeni Zivotnost armatury. PFi pouziti na jina média je nutno respektovat materialy
vnitfnich ¢astiarmatury.

1.4 Doporucené tlakové spady

Doporuéeny maximalni provozni tlakovy spad je u ventil RV 805 a RV 806 do 4.0 MPa na jeden stupen
redukce pfi pouziti dérované kuzelky a dérovaného sedlového kose a do 2.0 MPa na jeden stupen redukce u
tvarovych kuzelek.

1.5 Technické parametry

Konstrukéni fada RV 805 RV 806

Provedeni Regulaéni ventil jednosedlovy, Regulaéni ventil jednosedlovy,
privafovaci, narozni pfivafovaci, provedeni “Z”

Rozsah svétlosti DN 25, 40, 50, 65, 80, 100

Jmenovity tlak PN 160, 250, 400

Material télesa Ocel nerezova 1.4922 (X20CrMoV 11-1)

Material pfivafovacich Uhlikova ocel 1.0425 |Legovana ocel 1.7335 Uhlikova ocel 1.0425 |Legovana ocel 1.7335

konct (P 265 GH) (13CrMo4-5) (P 265 GH) (13CrMo4-5)

Rozsah pracovnich teplot -10 az 400°C -10 az 550°C -10 az 400°C -10 az 550°C

Pfipojeni privafovaci dle CSN 13 1075

Typ regulaéniho organu Sedlovy ko$ - dérovana kuZelka, sedlo - tvarovana kuzelka (pro mala Kvs)

Ap,... Na 1 stupen redukce 4,0 MPa pro dérovanou kuzelku, 2,0 MPa pro tvarovanou kuzelku

Prato¢na charakteristika Linearni, rovnoprocentni dle CSN EN 60534-1

Netésnost Ttida netésnosti IV. dle CSN EN 1349

Pozn: DN 25-50...nevyvazeny ventil
DN 65-100... vyvazeny ventil
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1.6 Rozméry a vahy ventila

RV 805

PN 160, 250, 400

DN

Vi|Va|Vs|Va| L[H|m

[(mm]

[mm][mm][mm][mm][mm][mm] [kg]

25

250

126

286

160

160| 25 | 34

40

250

126

286

160

165| 25 | 35

50

250

126

286

160

175| 25 | 36

65

340

230

390

160

260| 40 | 110

80

340

230

390

160

260| 40 | 115

100

340

230

390

160

260| 40 | 120

RV 806

PN 160, 250, 400

DN

Vi| Vo |Vs|Va|Vs| L|H

[mm]

[mm][mm][mm][mm][mm][mm][mm]

[kal

25

55

201

361

160

75 1320| 25

34

40

55

201

361

160

75 1330| 25

35

50

55

201

361

160

75 1350| 25

36

65

150

295

455

160

100|520| 40

125

80

150

295

455

160

100|520/ 40

130

100

150

295

455

160

100|520/ 40

135

Regulaéni ventil RV 805 narozni

M20x1,5
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Pripojovaci rozméry privarovacich koncu

PN 160 PN 250 PN 400
DN| D t D t D t
[mm] [mm]| [mm] | [mm]| [mm]| [mm]| [mm]
251337 4 |337| 5 |33.7| 71
40 |48.3| 5 |483| 7 483 | 11
50 160.3| 6.3 |60.3| 8 |60.3|125
65 76.1| 7 |76.1| 10 | 76.1|17.5
80881 8 |88.1/125|88.1| 19
100 [114.3| 10 [114.3| 14 [114.3| 20
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2. NAVOD K MONTAZI A OBSLUZE ARMATURY

2.1 Priprava pred montaz

Ventily se dodavaji z vyrobniho zavodu kompletné smontovane, sefizené a vyzkouSené. Pfed vlastni montazi
do potrubi je nutno porovnat Udaje na Stitku s udaji v prvodni dokumentaci. Dale je tfeba ventily prohlédnout,
nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znelistény a zvlasté vénovat pozornost vnitinim prostorim a
pFivafovacim konctim.

2.2 Montaz ventilu do potrubi

Ventil musi byt namontovan do potrubi vzdy zpisobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkami na télese.
Montazni poloha je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod ventilem. U ventili provozovanych pfi vysSich
teplotach, je nutné ochranit pohon proti salavému teplu, napf. ho vyklonit ze svislé polohy a dukladné zaizolovat
potrubi. V pfipadech, kdy je ventil montovan ve svislém potrubi nebo ve vodorovném potrubi s pohonem
vyloZenym do vodorovné polohy, je nutné pohon vhodné podepfit nebo ukotvit.

Pro spravnou funkci regulacniho ventilu je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby byly eliminovany veskere sily od potrubi.

- pfed montazi musi byt potrubni systém zbaven nedistot, které by mohly v provozu zpusobit vazné poskozeni
tésnicich ploch atim ztratu tésnosti uzavéru armatury.

- ventil nema byt z dvodu kvalitni regulace zamontovan bezprostfedné za obloukem a délka rovného useku
potrubi pfed a za ventilem se doporu¢uje min. 6x DN.

- z davodu snadné demontaze, event. oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilem dostate¢ny manipulacni
prostor.

2.2.1 Zapojeni elektrického pohonu

Tyto prace smi provadét jen odborné vysdkoleny pracovnik. Je nutno dodrZzovat vSechny bezpe&nostni pfedpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohont vydanych vyrobcem pohon(l. Odporovy vysila€ polohy a signaliza¢ni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V poloze zavieno je nastaveno vypinani momentovym resp. silovym vypinacem
(tak, aby byl ventil skute¢né tésné uzavien), zatimco v poloze otevieno je nastaveno vypinani pohonu pomoci
vypinace polohového. V pfipadé, ze pfi montazi ventilu do potrubi, ¢i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k
demontazi pohonu z ventilu, je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu
sefidit. U spojeni tahla ventilu a spojky pohonu je nutné dodrzet vzdalenost ¢ela pojistné matice od konce tahla
(viz. obr.€ .1). Vyrobce neruci za Skody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby, je
mozno si na tyto prace vyzadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabelll k pohonu je nutno volit tak, aby bylo mozno pohon sejmout z ventilu bez nutnosti odpojeni kabeld
od svorkovnice pohonu.

Upozornéni: V pripadé otevirani, nebo zavirani armatury rucnim kolem je nutné sledovat mechanicky
ukazatel polohy OTEVRENO/ZAVRENO umistény na sloupku ventilu,

nebo pfimo na elektropohonu a vénovat maximalni opatrnost pfi dosahovani téchto krajnich hodnot.

PFi ovladani kompletu ruénim kolem elektropohonu nejsou funk&ni zadné elektrické spinace a hrozi poskozeni
armatury, nebo elektropohonu.

Je zakazano pouzivat pfi manipulaci s ru¢nim kolem pomocné mechanické nastroje.

2.2.2 Kontrola po montazi

Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoju, zkontrolovat
tésnost ucpavky a stladeni ucpavky (viz. bod 2.3.1). Dale je nutné ovéfit funkci pohonu a provést nékolik
kontrolnich zdvihu.

2.3 Obsluha a udrzba

2.3.1 Ucpavka

Ventily jsou osazeny ucpavkovymi krouzky z grafitové $idry a krouzky z expandovaného grafitu. Ucpavka je
predepjata soustavou talifovych pruzin "LIVE LOADING". BEhem provozu je nutné, aby spara mezi pfirubou a
pouzdrem ucpavky byla v rozsahu 0,5-1,5mm (viz. obr. €.1). Z vyrobniho zavodu je nastavena hodnota 0,5mm.
DotaZeni se provadi pomoci dvou matic M12. Ze zkuSenosti, vyrobce doporucuje kontrolovat tuto hodnotu po
najeti nové ucpavky Castéji (asi 2x mési¢né) a pozdeji staci 1x za pul roku.
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MATICE M12

‘TEFL
: 1(PRiRUBA UCPAVKY

POUZDRO UCPAVKY

g
Obr.1 Spara mezi pfirubou a pouzdrem ucpavky %
|

2.3.2 Vyména ucpavky

Pokud je z divodu nedostatecné tésnosti nutné vymeénit ucpavku, vyrobce doporucuje, vzhledem k tomu, Ze se
jedna o ucpavku "LIVE LOADING", vyzadat si od odborného servisu podrobné instrukce pro demontaz a
montaz ucpavky, nebo objednat vyménu ucpavky tamtéz.

2.3.3Kuzelkaasedlo

Pfi pouziti ventilu na média s vy$8im obsahem nedistot je pravdépodobné, Ze Easem dojde k opotfebeni tésnici
plochy kuZelky. Zavada se projevi ztratou tésnosti ventilu pfi uzavieni. V takovém pfipadé je tfeba zajistit
odborny servis.

2.3.4 Elektrické pohony

U regulacnich pohond, které jsou trvale namahany je nutné min. 1x roéné vycistit a promazat trapézovy Sroub.
Typ maziva a pfipadny postup na vyzadani v LDM servis.

Elektrické pohony nevyzaduiji dal8i specialni udrzbu a obsluhu. Je v8ak zapotfebi dodrZzovat pokyny uvedené v
montaznim navodu vydaném vyrobcem pohonu. Pfi vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo
objednat odborny servis.

2.4 Odstranovani zavad a poruch

Je-li na armature zjité€na zavada (netésnost uzavéru, netésnost ucpavky nebo tésnéni vika a pod.), je nutné
neprodlené zajistit jeji odstranéni, jinak muze byt zpisobeno nevratné poskozeni tésnicich ploch a soucasti,
vystavenych u€inkim unikajiciho média.

2.4.1 Velka netésnost uzavéru

Velka netésnost uzavéru muze byt zpusobena :

1. provozovanim ventilu pfi vy8Sim tlakovém spadu Apmax nez je povolen.

2. nedostate¢nou pfitlacnou silou pohonu. Zde je nutné prezkouset funkci pohonu.

3. porusenim dosedacich tésnicich ploch kuzelky a sedla. V tomto pfipadé je tfeba pro jakykoliv zasah zavolat
odborny servis vyrobce.

2.4.2 Netésnost ucpavky
V pfipadé netésnosti ucpavky je tfeba postupovat podle bodu 2.3.2, nebo zajistit odborny servis.

2.4.3 Enormni zvyseni hluénosti

Enormni zvySeni hlu€nosti muze byt zptisobeno predevsim prekrocenim provoznich parametri uvedenych na
typovém Stitku ventilu nebo pfitomnosti ciziho télesa ve Skrticim systému ventilu. Je nutno pfekontrolovat stav
a situaci konzultovat s vyrobcem.

Opravy je vhodné svéfit vyrobci nebo autorizovanym servisnim organizacim. V dobé trvani zaruky nesmi byt na
armature uZivatelem proveden Zadny zasah, vyjma dotaZeni ucpavky.

2.5 Nahradni dily
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky ventilll a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dilu je
nutno v objednavce uveést nazev soucasti, typ ventilu, jmenovitou svétlost DN a vyrobni Cislo ventilu.

2.6 Podminky zaruky

Vyrobce nerudi za chod a bezpecénost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uZivatelem provedena jakakoli uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).
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2.7 Skladovaci podminky

1. PFi pfepravé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému plsobeni vody a musi byt umistény v
prostfedi, kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%.

2.S ohledem na pouzivané pohony, se teplota pfi pfepravé a skladovani musi pohybovat vintervalu od
-20°C do +55°C.

3. Vstupy a vystupy ventilu musi byt chranény krytkami. (Tyto krytky jsou soucasti dodavky.)

Pokud jsou ventily skladovany déle nez 3 roky, doporu€uje vyrobce provést pfed pouzitim vyrobku odbornou
revizi.

2.8 Nakladani s odpady

Obalovy material a armatury se po jejich vyfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizacik likvidaci (t€leso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
Schéma sestaveni uplného typového Cisla ventil(i RV 805 a RV 806

XX X X X[ X X X[ X XXX X X[ XXX|/| XXX]-| XX

1. Ventil Regulacni ventil RV

2. Oznaceni typu Regulacni ventil narozni 805
Regulaéni ventil “Z2” 806

3. Typ ovladani Elektricky pohon E
Pneumaticky pohon P
Elektricky pohon Modact MTR EPD
Elektricky pohon Modact MT Control EYA
Elektricky pohon Modact MTN EYB
Elektricky pohon Modact MOP 52 030 EYE
Elektricky pohon Modact MOP Control 52 030 EYF
Elektricky pohon Modact MOP 52 031 EYG
Elektricky pohon Modact MOP Control 52 031 EYH
Elektricky pohon Auma SAR 10.2 EAJ
Elektricky pohon Schiebel rAB8 EZK
Pneumaticky pohon Flowserve PO 1502 PFD

4. Pfipojeni Pfivafovaci provedeni 4

5. Materialové provedeni |Ocel uhlikova 1.0425 (-10 az 400°C) 2
pfivafovacich koncl  [QOcel legovana 1.7335 (-10 aZ 550°C) 6
Jiny material 9
6. Material ucpavky Grafit - Live Loading 5
7. Pocet stupfiti redukce |Jednostupriova 1
Dvoustupriova 2
Tristupriova 3
Ctyfstupriova 4
8. Prito€na charakteristika|Linearni L
Rovnoprocentni R
9. Pocet clon Bez clony 0
10. Jmenovity tlak PN PN 160 160
PN 250 250
PN 400 400
11. Pracovni teplota °C Dle druhu média XXX
12. Jmenovita svétlost DN |[DN - dle provedeni XX

Priklad objednavky : Regulacni ventil narozni vstfikovaci, DN 40, PN 250, s elektrickym pohonem Modact Control MTN,
material télesa tvarena uhlikova ocel, ucpavka grafit, tfistupfiova redukce tlaku, charakteristika
linearni, se oznaci: RV 805 EYA 4253 L0 250/400-40

Poznamka: V pripadé potreby Ize po dohodé s vyrobcem objednat i jiny typ ovladani.

Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle EN 12516-1 [MPa]

Material PN Teplota [ °C ]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Uhlikova ocel 160| 13.6 12.7 11.4 104 | 940 | 8.80 | 8.40 - - -
1.0425 250| 21.3 19.8 178 | 16.2 147 | 13.7 | 13.2 --- - ---
400| 3441 317 | 284 | 260 | 235 | 219 | 211 --- - -
Legovana ocel 160| 16.3 15.8 149 | 143 13.3 | 12.3 11.5 10.7 | 8.90 | 3.50
1.7335 250 254 | 248 | 233 | 223 | 20.8 | 19.3 | 18.0 16.7 | 13.9 | 550
400| 40.7 | 396 | 374 | 357 | 333 | 309 | 289 | 26.7 | 22.3 | 8.80
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ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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