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Instrukcja montazu i obstugi schtadzacza pary (CHPE) jest konieczna dla uzytkownikéw dla zapewnienia
wiasciwego funkcjonowania schtadzacza. Uzytkownik musi dotrzymywac zasad i wskazéwek zawartych w tej
instrukcji podczas serwisu, montazu i uzytkowania. Obstuga i uzytkowanie armatury niezgodne z niniejszg
instrukcjg skutkuje utratg warunkéw gwarancyjnych. Szczegotowe dane techniczne sg zawarte w karcie
katalogowe;j.

I. OPIS TECHNICZNY, FUNKCJA ARMATURY:

1.10pis

Schtadzacz pary CHPE jest urzgdzeniem stuzgcym do regulacji temperatury pary wodnej. Sktada sie z
korpusu przeznaczonego do montazu w rurociggu parowym oraz przytgcza wody chtodzgcej. Profil
wewnetrzny korpusu tworzy dysze Venturiego. W dyszy dochodzi do zwiekszenia predkosci przeptywu pary,
co pozytywnie wptywa na jakos¢ rozproszenia oraz odparowania kropelek wody wtryskowe;j.

Specjalnie wymodelowany kanat wewnetrzny schtadzacza gwarantuje wtrysk wody w miejscu gdzie para bedzie
miata najwiekszg predkos¢ przeptywu oraz pozwala na wiasciwe odparowanie wody w parze. Dla zwiekszenia
skutecznos$ci chtodzenia oraz dla zmniejszenia turbulencji na wylocie schtadzacza dodatkowo zamontowana
jest przestona.

llos¢ wody wtryskowej jest regulowana poprzez dodatkowy zawér regulacyjny. Wykonanie schtadzacza CHPE
pozwala na witryskiwanie minimalnych ilosci wody (zaleznych jedynie od minimalnych regulowanych
przeptywow dla zaworu regulacyjnego). Maksymalna ilo§¢ wody wiryskowej ograniczona jest zaleznoscig
srednicy rurociggu i ilosci przeptywajgcej chtodzonej pary.

W przypadku, gdy predkos¢ przeptywu chtodzonej pary miesci sie w dopuszczalnym zakresie, strata cisnienia
na dyszy Venturiego jest minimalna i moze by¢ pominieta w obliczeniach.

CHPE jest dostarczane z przytgczami kotnierzowymi lub z koncéwkami do spawania. Istnieje mozliwos¢
wykonania kombinacji rodzajow przytaczy.

1.2 Zastosowanie

Schtadzacz CHPE stuzy do doktadnej regulacji temperatury poprzez bezposrednie wtryskiwanie wody
chtodzacej do przeptywajgcego strumienia pary. Schtadzacz jest przeznaczony do zastosowah w energetyce
zawodowej, cieptownictwie, w aplikacjach przemystowych i procesach technologicznych.

1.3 Dane techniczne

Seria CHPE

Wykonania przytgczy Kotnierzowe/do spawania

Srednice znamionowe DN (para) 40 do 200

Srednice znamionowe DN (woda) 15 do 50

Cisnienie znamionowe PN 16 do 320

Zakres temperatur roboczych -20 do +400°C -20 do +550°C -20 do +600°C

Materiat korpusu Stal weglowa Stal stopowa Stal stopowa
1.0425 (P265GH)
1.0426 (P280GH) 1.7335 (13CrMo4-5) 1.4922 (X20CrMoV11-1)

Materiat przytgczy/ koncéwek Stal weglowa Stal stopowa Stal stopowa

do spawania 1.0425 (P265GH) powa - P i
1.0426 (P280GH) 1.7335 (13CrMo4-5) 1.4922 (X20CrMoV11-1)

Przylacza wg EN 1092-1 (03/2008)

Koncoéwki do spawania wg EN 12627 (08/2000)

Cisnienia robocze wg EN 12516-1 (01/2006)
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2. ZASADY MONTAZU | UZYTKOWANIA SCHLADZACZA CHPE:

2.1 Montaz

Schtadzacz CHPE musi by¢ zamontowany przez wykwalifikowany personel. Osoba ta powinna by¢
zaznajomiona z instalacjg, zasadami rozruchu i obstugag tego typu urzadzen, powinna posiadaé
odpowiednie uprawnienia. Osoba powinna by¢ rowniez przeszkolona w zakresie BHP.

2.2 Przygotowanie do montazu

Przed montazem do rurociggu nalezy sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej z danymi zawartymi w
zatgczonej dokumentacji. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy schtadzacz nie jest uszkodzony i czy jest czysty.
Szczegoblng uwage nalezy zwrdécic¢ na czysto$¢ elementéw wewnetrznych oraz na wykonanie przylg kotnierzy
lub koncoéwek do spawania.

2.3 Warunki wtasciwej pracy schtadzacza CHPE:

-Przed zaworem regulacyjnym (wtryskowym) nalezy zamontowac filtr lub inne réwnowazne urzgdzenia,
eliminujgce zabrudzenia mechaniczne z wody.

- Temperatura pary za schtadzaczem musi by wyzsza minimum o 5°C powyzej temperatury nasycenia.

- Minimalny odcinek prostego rurociggu za schtadzaczem to minimum 15 srednic.

- Czujnik temperatury powinnien by¢ umieszczony za obszarem odparowania wody. Zaleca sie montaz
czujnikéw za kolanem w odlegto$ci minimum 20 Srednic. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z
producentem.

- Minimalna predkos$¢ pary na wlocie musi by¢ wieksza niz 10 m/s.

2.4 Instalacja schtadzacza CHPE w rurociag:

Schtadzacz CHPE moze by¢ montowany w dowolnej pozyciji.
Dla wiasciwego funkcjonowania CHPE, nalezy spetni¢ nizej ponizsze warunki:

- schtadzacz musi by¢é zamontowany w rurociggu zgodnie ze strzatkami oznaczonymi na korpusie.

- schtadzacz nie moze przenosic sit, naprezen rurociggu.

- przed monazem schiadzacza CHPE nalezy wyczy$cic rurocigg

- zaleca sie pozostawienie wolnej przestrzeni wokot schtadzacza CHPE dla zapewnienia tatwej obstugi i
serwisu.

- Nalezy zapewni¢ precyzyjny montaz schtadzacza CHPE. Schiadzacz (kotnierze) muszg by¢ wspoétosiowe
z rurociggiem (kotnierzami).

2.5 Kontrola po montazu:
Po zabudowie schtadzacza nalezy poddac rurocigg probie cisnieniowej i sprawdzi¢ szczelnos¢ potagczen.

2.6 Czesci zamienne:
Czesci zapasowe/zamienne nie sg czescig dostawy schladzacza CHPE. Muszg by¢ one zamdwione
oddzielnie - poprzez podanie numeru typowego schtadzacza, numeru seryjnego i nazwy czesci.

2.7 Warunki gwarancji:

Producent nie gwarantuje bezpieczehstwa i wlasciwego funkcjonowania urzgdzenia w przypadku
uzytkowania niezgodnego z instrukcjg montazu i obstugi oraz kartg katalogowg. Kazde inne zastosowanie
nalezy skonsultowaé z producentem urzgdzenia.

Producent jest zwolniony z warunkéow gwarancyjnych w przypadku, gdy uzytkownik dokona samodzielnegj
zmiany, modyfikacji bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.

2.8 Postepowanie z odpadami:
Materiaty oraz opakowanie schtadzacza CHPE mogg by¢ przetworzone i zuzytkowane w zwyczajny sposob

przez wyspecjalizowane przedsiebiorstwa (korpus i czesci metalowe - odpady metalowe, inne materiaty
niemetalowe - odpady komunalne).
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Wymiary schitadzacza CHPE:

H

DN L L1 Kotnierz ‘ do spawania

[mm]
40 200 -
50 230 | 95 . 110
65 290
80 310 wg PN
100 | 350 | 156 | kotnierza
125 | 400 | 170 -
150 | 480 | 205 177
200 | 600 | 230 200

Wymiary koncéwek do spawania:

PN
16 | 25 | 40 | 63 | 100 160 | 250 | 320

DN 16 - 160 | 250 | 320
t D
[mm]

15 2 2632 21.3
20 2.3 269 | -
25 2.6 2936 5 33.7
32 2.6 424 | -
40 2.6 29|32|36| 5 |63 48.3
50 2.9 32|36 4 |63 8 60.3 60 | 64
65 2.9 36 4 | 5| 8 | 11 76.1 76 | 89
80 3.2 4 | 563 1113 88.9 101.6
100 3.6 45|56 | 8 | 14 | 16 | 1143 [127 |133
125 4 56 | 63| 10 | 16 | 20 | 139.7 |152 168
150 4.5 63| 8 | 13|18 25| 168.3 |178 194
200 6.3 71,88 16 | 25 | 30 | 219.1 244.5
Wymiary przytaczy - przylacza kotnierzowe

PN 16 PN 25 PN 40 PN 25
DN |D1|D2] a|d [ n|[DI[D2] a]ld]|[n|[DI[D2] a[d][n|D1][D2] a]d]n

[mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks]
15 19565 16 95 | 65 | 16 95 | 65 | 16 105 75 | 20 | 14
20 [105] 75 14 105 75 14 105 | 75 14 1301 90 | 22 | o
25 |15 85 115 | 85 115 | 85 140 | 100
32 [140[100] o 4 1140 100 "® 4 407100] '8 4 Tiss 110 ¥ 4
40 150 | 110 150 | 110 150 | 110 170] 125
50 |165125 165 125] 20 | 18 165 | 125] 20 | 18 180 [135] 26 | 22 |
65 | 185145 18 185 145 22 185 | 145 | 22 205 | 160
80 | 200 160 | 200 160/ ,, 200 | 160 | ,, 215170 | 28
100 | 220 | 180 8 |235]190 22 | 8 |235[190 22 | 8 [250]200] 30 | 26 | 8
125 [250 210/ ,, 2701220 | 26 270 [220] 26 | 295|240 | 34 | 30
150 | 285 | 240 - 300250 | 28 | 26 300 | 250 | 28 345|280 | 36 | 33
200 |340 295 | 24 12 1360|310 30 12 [375[320] 34 | 30 | 12 [415]345| 42 | 36 | 12

PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN16| PN 40-320
DN [D1]D2] a|d [ n|[D1[D2] a|ld]|n|D1[D2] a[d][n|[D1]D2] a]d]n D3 f

[mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm]  |[mm]
15 (10575 [ 20 | 14 105 75 120 [ 14 | 4 [130[ 90 [ 26 [ 18 | 4 [130[ 90 [ 26 [ 18 | 4 | 45
20 [130]90 [ 22 | 58 )
25 [ 140/100] ,, 4 |140]100] 24 | 18 | 4 150 [105] 28 [ 22 | 4 |160|115] 34 [ 22 | 4 68
32 155110 - 78
40 [170]125] 26 170 [125] 28 | 22 | 4 |185(135| 34 | 26 | 4 | 195[145| 38 | . | 4 88
50 | 195|145 28 195|145 | 30 200 | 150 | 38 210 [ 160 | 42 102
65 |220 /170 30 | 26 220 1170 | 34 | 26 230 | 180 | 42 g | 255]200] 51 | .0 | ¢ 122
80 [230180| 32 g | 2301180 36 255200 | 46 | 30 275|220 | 55 138 | .
100 | 265210 | 36 | 30 265/210] 40 | 30 | 8 | 300 235| 54 | 33 335 265 65 | L. 158 | 162
125 | 315 250 | 40 | .., 3151250 | 44 | 340 | 275 | 60 380310 75 1y | 188
150 | 355|290 | 44 1p | 355/290] 50 1p | 390320 68 | 36 | 12 [425/350 | 84 | 39 212|218
200 | 430360 | 52 | 36 430|360 | 60 | 36 485400 82 | 42 525|440 | 103 | 42 | 16 | 268 | 285

Uwaga: Przytagcze wody chtodzgcej w zakresie DN15 do DN50. Przytgcza do rurociggu parowego w zakresie DN40 do

DN200. Dla schtadzacza mozliwe jest wykonanie kombinacji przytgczy do spawania i kotnierzowych.
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RYSUNKI WYMIAROWE
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Schemat oznaczenia typowego wykonania schtadzacza CHPE

XXXX | | XXX |/ XXX |- XXX /| XXX | [ XXX

Seria Schtadzacz pary CHPE

DN rurociggu parowego |DN - wg aplikacji XXX

DN wody DN - wg aplikaciji

PN rurociggu parowego |PN - wg aplikacji XXX

PN wody PN - wg aplikacji XXX

Rodzaj przytgcza - Kotnierz przylga zgrubng (B1) 1

rurociag pary Kotnierz z wypustem (F) 2
Kotnierz z przylga gtadka (B2) 3
Przytgcza do spawania 4

Rodzaj przytacza - Kotnierz przylga zgrubng (B1) 1

rurocigg wody Kotnierz z wypustem (F) 2
Kotnierz z przylga gtadka (B2) 3
Przytagcza do spawania 4

Materiat Stal weglowa 1.0425/1.0426 (-20 do 400°C) 1
Stal stopowa 1.7335 (-20 do 550°C) 2
Stal stopowa 1.4922 (-20 do 600°C) 7
Inny materiat 9

Przyktad: Schfadzacz pary CHPE z przytgczami do spawania do rurociggu parowego DN150 PN100, przytgcze kotnierzowe dla
wody chtodzgcej DN25 PN160 z przylgg B1, wykonanie materiatowe 1.7335 - oznaczenie typowe: CHPE 150/025-100/160 412
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Maksymalne dopuszczalne cisnienia robocze wg EN 12516-1 [MPa]:

Temperatura [°C ]

Materiaf PN RT® | 100 | 200 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Stal weglowa 16 156 | 1.36 | 1.14 | 0.94 | 0.88 | 0.84
1.0425/1.0426 25 244 | 213 | 1.78 | 147 | 1.37 | 1.32
40 39 | 341 | 2.84 | 2.35 | 219 | 2.11
63 6.14 | 537 | 448 | 371 | 345 | 3.33
100 9.74 | 853 | 7.1 | 589 | 5.48 | 5.8
160 156 | 136 | 11.4 | 94 | 88 | 84
250 244 | 213 | 17.8 | 147 | 137 | 13.2
320 312 | 27,2 | 228 | 188 | 176 | 16.8
Stal stopowa 16 163 | 163 | 149 | 133 | 1.23 | 115 | 1.07 | 089 ] 0.35
17335 25 255 | 254 | 2.33 | 208 | 193 | 18 | 167 | 1.39 | 055
40 408 | 407 | 3.74 | 2.33 | 3.09 | 289 | 267 | 2.23 | 0.88
63 643 | 641 | 588 | 524 | 486 | 455 | 42 | 351 | 1.39
100 10.21 | 10.17 | 9.34 | 832 | 7.71 | 7.22 | 6.67 | 557 | 2.21
160 16.3 | 163 | 149 | 133 | 123 | 115 | 107 | 89 | 35
250 255 | 254 | 233 | 20.8 | 193 | 18 | 16.7 | 139 | 55
320 326 | 32,6 | 29.8 | 266 246 | 23 | 214 | 178 7
1.4922 25 255 | 254 | 241 | 211 | 198 | 18 | 1.67 | 1.39 | 1.23 | 067
40 408 | 407 | 3.85 | 3.38 | 318 | 289 | 267 | 223 | 1.97 | 1.06
63 643 | 641 | 6.06 | 533 | 5 | 455 | 42 | 351 31 | 1.68
100 10.21 | 10.17 | 9.63 | 8.46 | 7.94 | 7.22 | 6.67 | 557 | 4.92 | 2.66
160 16.3 | 16.3 | 154 | 135 | 127 | 115 | 107 | 89 | 7.9 | 43
250 255 | 254 | 241 | 214 | 19.8 | 18 | 16.7 | 139 | 123 | 6.7
320 326 | 326 | 308 | 27 | 254 | 23 | 214 | 178 158 | 86

a) -10°C do 50°C
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ADRES PRODUCENTA

LDM, spol. s r.o.
LitomySlska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

BIURO TECHNICZNO - HANDLOWE W POLSCE

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
E-mail: [dmpolska@ldm.cz

www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia
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