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Stosowanie przez uzytkownika Dokumentacji Techniczno - Ruchowej (Instrukcji instalacji) zaworéw
bezpieczenstwa serii PV 25, 61, 63 jest obowigzkowe, aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie zawordw.
Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania nastepujgcych zasad podczas instalowania, obstugi,
konserwacji i demontazu. Dane techniczne poszczegolnych wersji sg wymienione w kartach danych produktu.
Uzywanie produktu z naruszeniem tych instrukcji i informacji zawartych w karcie produktu uniewaznia
zobowigzania gwarancyjne producenta.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji zaworow bez wczesniejszego powiadomienia.

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJAARMATURY

Zadaniem zaworu bezpieczenstwa jest zabezpieczenie urzgdzen i instalacji cisnieniowych przed nadmiernym
wzrostem ciSnienia powyzej wartosci granicznej. W przypadku, gdy sita pochodzgca od ci$nienia i dziatajgca na
grzyb zrébwna sie z ustawiong sitg nacisku sprezyny, zawér zaczyna sie otwiera¢. Dalszy wzrost ciSnienia
medium o odpowiednig réznice cisnien (odpowiednio 10% i 25%) powoduje petne otwarcie zaworu.

Grzyb zaworu bezpieczenstwa jest wyposazony w dzwon (rys.1 poz. 4), ktéry po poczatkowym otwarciu
zaworu zwieksza powierzchnie na ktérg oddziatuje ciSnienie medium, a tym samym umozliwia szybsze
osiggniecie petnego skoku.

2. STANZAWORU W DOSTAWIE

Dostarczane zawory sg przetestowane i nastawione na wymagane cisnienie otwarcia, odpowiednio ustawione
na gorng granice zakresu sprezyn. Cisnienie otwarcia (nastawa sprezyny) jest zabezpieczone plombg miedzy
ostong sprezyny a pokrywa.

Na korpusie zaworu sg odlane nastgpujgce dane:
1. Srednica znamionowa (DN wlot x wylot)

2. Cisnienie znamionowe (PN wlot x wylot)

3. Materiat korpusu

4. Strzatka wskazujgca kierunek przeptywu

Tabliczka znamionowa zaworu zawiera nastepujgce dane:
1. Typ zaworu

2. Powierzchnia przeptywu gniazda A[mm’]

3. Skok H[mm]

4. Numerfabryczny (YY/XXXXX)

5. Ciénienie otwarcia p_[barg]

6. Maksymalna temperatura robocza T [°C]

7. Rodzaj medium i wspétczynnik wyptywu K, [-]

8. Przepustowos$¢ [t/h]

Ponadto na kotnierzu wylotowym zaznaczono nastepujgce dane:
1. Numer sprezyny

2. Znak Kontroli Jakoéci

3. Ciénienie otwarcia p,, [barg]

4. Rok produkcji/Numer fabryczny (YY/XXXXX)

3.MONTAZ ZAWORU DO RUROCIAGU

Przed instalacjg zaworu nalezy sprawdzi¢, czy armatura w trakcie transportu nie zostata uszkodzona lub czy
nie dostaly sie do niej zadne zanieczyszczenia. Szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na wnetrze zaworu, jego
zewnetrzng powierzchnie oraz przytacza kotnierzowe. Z wlotu do i wylotu z zaworu nalezy usungc¢ zaslepki,
Srodek konserwujacy i wszelkie zanieczyszczenia.

- Podczas podnoszenia / przenoszenia zaworu, lina musi by¢ owinieta wokét korpusu i ostony sprezyny,
jak pokazano narys. 3. Nie nalezy przenosi¢ zaworu za dzwignie.

- Zawér nalezy zamontowaé w pozycji pionowej. Po montazu zaworu, linka zabezpieczajgca dzwignie
w czasie transportu, musi zostac usunieta.

- Rury tgczgce muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i przepiséw. Przekrdj i ksztatt rury nalezy dobrac
tak, aby nie ograniczac¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwa (strata ci$nienia w rurze wlotowej nie przekracza 3%,
atgczne przeciwcisnienie w rurze ttocznej nie przekracza 15% cisnienia otwarcia pset).

PM - 212/19/07/PL__PV 25xx,61xx,63xx 1/5



Jesli dla kilku zaworéw bezpieczenstwa uzywana jest wspdlna rura wylotowa, rura ta musi mie¢ przekréj co
najmniej réwny sumie przekrojoéw wylotowych wszystkich podtaczonych zawordw.

Ponadto rurocigg musi by¢ odpowiednio zaprojektowany pod wzgledem przeptywu (wyeliminowanie kolanek o
matej Srednicy, ostrych krawedzi itp.) i nachylony tak, aby nie tworzyty sie w nim ,kieszenie”. Jesli zawor jest
wyposazony w odwodnienie, ten odptyw, podobnie jak odptyw odwodnienia rury wylotowej, musi by¢
wyprowadzony do lejka rury spustowe;j.

Rurocigg wylotowy z zaworu musi posiada¢ odwodnienie. Spadek rurociggu wylotowego powinien byé¢
zrealizowany od zaworu i odwodnienie w jego najnizszym punkcie. Wylot rurociggu odwadniajgcego powinien
zostac zrealizowany do lejka, tak aby byta mozliwo$¢ obserwaciji, czy skraplajgca sie woda odptywa z uktadu
wylotowego z zaworu bezpieczenstwa.

- Zawory z petnym skokiem w wersjach 02, 03 i 04 o srednicach DN 40 majag korpusy ze stopami kotwigcymi,
ktére po owierceniu i zamocowaniu do odpowiedniej konstrukcji wsporczej, pozwalajg utrzymaé zawér
i przenosic sity reakcji powstajgce podczas otwierania zaworu.

- Rury wlotowe i wylotowe muszg by¢ odpowiednio zakotwiczone / podparte, aby zadne sity i momenty nie byty z
nich przenoszone na zawor.

- W przypadku gazéw i pary podtgczenie zaworu do rury wylotowej musi byé zaprojektowane tak, aby
absorbowac rozszerzalnosci cieplne (patrzrys. 2).

- Zawér nie moze stanowi¢ podparcia dla podtaczonych rur ani sprzetu, ktére ma chronic.

- Uszczelnienie pomiedzy kotnierzami zaworu bezpieczenstwa a kotnierzami podtgczonego rurociggu nalezy
dobra¢ uwzgledniajgc rodzaj medium i warunki pracy (temperatura, ciSnienie).

- Potagczenie Srubowe kotnierzy nalezy dokreca¢ rownomiernie i z okreslong sitg. Podczas pracy nalezy
sprawdzi¢ dokrecenie potagczenia.

- Zawor musi byC¢ zainstalowany w miejscu tatwo dostepnym i odpowiednio osSwietlonym dla operatora.
W przypadku montazu na zewnatrz zawér nalezy zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi
i zamarzaniem.Jezeli zawér jest umieszczony bezposrednio na platformach lub w ich poblizu, na ktérych moze
przebywac personel podczas pracy urzgdzenia, musi spetnia¢ wymagania dotyczgce BHP (jego dziatanie nie
moze zagrazac zdrowiu i zyciu).

4. DZIALANIE ZAWORU

Ze wzgledu na niezawodne dziatanie, zawOr bezpieczenstwa wymaga profesjonalnej, regularnie
przeprowadzanej konserwacji. Kazde zaniedbanie konserwacji moze doprowadzi¢ do utraty funkcji zaworu,
a w konsekwencji do zniszczenia chronionej armatury. Dlatego podczas eksploatacji zaworu bezpieczenstwa
nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na:

- Prawidtowe ustawienie zaworu bezpieczenhstwa z uwzglednieniem parametréw chronionego urzadzenia

- Sprawdzenie stanu poszczegdélnych elementéw zaworu bezp. (uszkodzenia mechaniczne, korozja)

- Regularng kontrole dziatania zaworu (kontrola wylotu) zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami

- Okresowg konserwacje

Dziatanie zaworu sprawdza sie otwierajgc go za pomocg dzwigni. Przesuniecie dzwigni w kierunku strzatki ,,O0”
(patrzrys. 1) odcigza sprezyne na grzyb zaworu i zawor zaczyna sie otwierac.

Ruch dzwigni jest mozliwy pod warunkiem, ze cisnienie chronionego medium osiggnie co najmniej 80%
ci$nienia otwarcia. W takim przypadku do otwarcia zaworu wystarczy sita ludzka. Kazde zwielokrotnienie tej sity
przez nasadke, rurke itp. moze prowadzi¢ do uszkodzenia dzwigni, wzgl. widetek (poz. 15) i funkcjonalnosci
zaworu. Aby zakonczy¢ wydmuch, nalezy ustawi¢ dzwignie w pierwotnym potozeniu. Moze sie zdarzy¢, ze
zanieczyszczenia z medium przylgng do gniazda zaworu podczas przedmuchu, co uniemozliwi szczelne
zamkniecie zaworu. W takim przypadku konieczne jest ponowne otwarcie zaworu, podczas ktérego zwykle
wydmuchuje sie zanieczyszczenia. Jesli nie dojdzie do szczelnego zamkniecia zaworu, w trakcie najblizszego
odstawienia instalacji, nalezy powierzchnie uszczelniajgce/gniazda oczysci¢ i w przypadku ich uszkodzen
dotrze¢. W przypadku zaworu z uszczelnieniem miekkim nieszczelnoS¢ wskazuje na uszkodzenie tego
uszczelnienia. Nastepnie uszkodzong cze$¢ nalezy wymienic.

UWAGA: Chronione medium uchodzace wokét trzpienia podczas otwierania zaworu bezpieczenstwa serii
PV 61 nie jest wadg i nie stanowi podstawy do reklamaciji. Zjawisko to jest normalne dla zaworéw
bezpieczenstwa z otwartg pokrywsg i jest spowodowane brakiem dtawnicy (wymog normy EN ISO 4126-1).
Jezeli warunek ten jest niedopuszczalny ze wzgledu na rodzaj chronionego medium lub ze wzgledu na
bezpieczenstwo oséb i urzgdzen znajdujgcych sie w poblizu zaworu, nalezy zastosowaé zawér serii PV 63 lub
zastosowac $rodki zapobiegajgce ewentualnym szkodom na zdrowiu i mieniu (ostona ochronna, ustawienie
zaworu w odpowiedniej/ innej pozycji itp.).
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5. KONSERWACJAINAPRAWY ZAWORU BEZPIECZENSTWA

Aby zawor bezpieczenstwa dziatat prawidtowo, nalezy mie¢ pewno$¢, ze:

- Powierzchnie uszczelniajgce grzyba i gniazda znajdowaty sie w jednej ptaszczyznie

- Jakos¢ powierzchni uszczelniajgcych byta w stanie umozliwiajgcym szczelne zamkniecie

- Ruchome czeséci zaworu nie zostaty w zaden sposob zablokowane

W celu przestrzegania powyzszych zasad wymagane sg okresowe przeglady i naprawy. Inspekcje muszg by¢
przeprowadzane przez osobe posiadajgcg odpowiednig wiedze i certyfikaty. Naprawy jednak powierza sie
przede wszystkim producentowi zaworu bezpieczenstwa, ktdéry posiada odpowiednig diagnostyke
i technologie do naprawy lub firmie upowaznionej przez organy kontrolne do takich prac.

Interwencja musi zostac pisemnie zarejestrowana.

6. UWAGA

Oprocz wymagan i zalecen podanych w niniejszej instrukcji, podczas obstugi zaworu nalezy przestrzegac
wszystkich wymagan i zaleceh wynikajgcych z odpowiednich norm i przepiséw obowigzujgcych w miejscu /
kraju montazu zaworu bezpieczenstwa.

7. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ zaworu podczas transportu i przenoszenia.

Podczas transportu i magazynowania, zawory nie mogg by¢ narazone na bezposrednie dziatanie wody
i muszg by¢ umieszczone w srodowisku, w ktorym wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 90%.

W celach transportowych dzwignia jest przykrecona drutem do otworéw kotnierza sruby. Otwory wlotowe i
wylotowe sg wyposazone w zaslepki. Powierzchnie zewnetrzne sg pomalowane.

Zawor nalezy transportowac i przechowywac tylko w pozycji pionowej!

PM - 212/19/07/PL__PV 25xx,61xx,63xx 3/5



8. POSZCZEGOLNE CZESCI ZAWORU BEZPIECZENSTWA

Pozycja | Nazwa Pozycja | Nazwa
1 Korpus 11 Talerz sprezyny
2 Gniazdo 12 Sruba regulacyjna
3 Grzyb 13 Kaptur
4 Dzwon wspomagajgcy 14 Sprezyna
5 Wktadka / pokrywa 15 Widetki
6 Tuleja 16 Nakretka podpierajgca
7 Szpilka 17 Pierscien Segera
8 Nakretka 18 Nakretka zabezpieczajgca
9 Kotpak 19 Nakretka zabezpieczajgca
10 Trzpien 20 Dzwignia

\g

Rys.1

Wykonanie 03/04

Otwor przytgczeniowy
do odwodnienia
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C €015 EAL

ZAKLAD PRODUKCYJNY

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czechy

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
http://www.ldmvalves.com

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

SERWIS GWARANCYJNY | POGWARANCYJNY

LDM servis, spol. s r.o. LDM, Polska Sp. z o.0.
Litomyslska 1378 ul. Bednorza 1

560 02 Ceska Tiebova 40-384 Katowice
Czechy Polska

tel: +420 465502411-13 tel: +48 327305633
fax: +420 465531010 fax: +48 327305233
e-mail: servis@ldm.cz mobile: +48 601354999

e-mail: Idmpolska@ldm.cz

www.ldmvalves.com
LDM, spol. s r.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.
Producent zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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