Pl POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

CHPR
CHLADIC PARY S RADIALNIM VSTRIKEM,
Cooeh Ropubie: DN 200 -600 PN 16 - 400

PM - 223/17/11

Pokyny pro montaz a udrzbu chladiCe pary (dale jen CHPR) jsou zavazné pro uZivatele k zajisténi spravné
funkce CHPR. P¥i udrzbé, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrZzovat zde uvedené
zasady.

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCE

1.1 Popis

Chladi¢ pary je zafizeni uréené k regulaci teploty vodni pary. CHPR je osazen mechanickymi tryskami s
proménou plochou pritoku a smérem vstfiku kolmym k ose potrubi. Monzstvi trysek je navrzeno dle
pozadovaného vykonu.

Mnozstvi vstfikové vody je fizeno samostatnym regulacnim ventilem. CHPR je dodavan v provedeni
pfivafovacim nebo jako sou¢ast redukénich stanic. Pfipojeni vsfikové vody pfirubové nebo pfivarovaci.

1.2 Pouziti
CHPR slouzi k pfesné a usporné teplotni regulaci pfimym zavadénim chladici vody do toku vodni pary. Je
uréen predevsim pro by-pass stanice.

1.3 Technické parametry

Konstrukéni fada CHPR

Provedeni Pfivafovaci

Jmenovita svétlost DN (parovod) 200 az 600

Jmenovita svétlost DN (voda) 15 az 100

Jmenovity tlak PN 16 az 400

Material télesa 1.0426 (P 280 GH) 20 aZ 500°C

(v&etné privarfovaciho konce /pfiruby) 1.7335 (13CrMo4-5) 20 a2 550°C
1.7383 (11CrM09-10) 20 az 600°C
1.4922 (X20CrMoV11-1) 20 aZ 600°C

Priruby Dle CSN EN 1092-1 (07/2013)

Privafovaci konce Dle CSN EN 12627 (08/2000)

Pracovni pretlaky Dle CSN EN 12516-1 (08/2015)

1.4 Pracovni média

CHPR je ur&en pro vstfikovani chladici vody bez mechanickych necistot. Pouziti CHPR pro ostatni pracovni
latky je nutné zvazovat podle pouzitych materialll, pfichazejicich do styku s médiem a je vhodné ho vzdy
konzultovat s vyrobcem.

2.NAVOD K MONTAZIA OBSLUZE CHPR

2.1 Instalace

CHPR musi byt instalovan a uvadén do provozu kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou se rozumi
osoba obeznamena s instalaci, uvadénim do provozu a manipulaci s timto vyrobkem, a ktera ma odpovidajici
kvalifikaci vdaném oboru. Rovnéz musi byt proSkolena o ochrané zdravi a bezpec€nosti pfi praci.

2.2 Priprava pred montazi

Pfed vlastni montazi do potrubi je nutno porovnat udaje na Stitku s idaji v priivodni dokumentaci. Dale je tfeba
CHPR prohlédnout, neni-li mechanicky poskozen nebo znecistén a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim
prostoriim.

CHPR je z vyroby oSetien konzervacnimi prostfedky. Vnitini prostor je oSetfen olejovym roztokem Konkor,
pfivafovaci konce jsou namazany konzervacni vazelinou. V pfipadé€, Zze by konzervacni prostfedek mohl
zpusobit kontaminaci média, je nutné pfed uvedenim do provozu CHPR proplachnout vhodnym disticim
roztokem. Pfivafovaci konce je nutné pfed montazi do potrubi vZdy odmastit.
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2.3 Podminky pro spravnou funkci CHPR

- do potrubi pfed vstfikovy ventil zafadit filtr mechanickych necistot, €i jinym vhodnym zplsobem zajistit, ze
vstfikové médium neobsahuje abrazivni pfimési nebo jiné mechanické nedistoty.

- za chladiCem dodrzet rovny usek uvedeny ve vypoctu chlazeni

- minimalni rychlost na vstupu do chladi¢e musi byt vétsi jak 6 m/s.

2.4 Montaz CHPR do potrubi

Montazni poloha je libovolna. Pro spravnou funkci CHPR je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- musi byt namontovan do potrubi vzdy tak, aby smér toku média souhlasil se Sipkou na télese.

- pfi montaZi je nutné dbat, aby se na CHPR nepfenasely pfilis velké sily od potrubi.

- pfed montazi musi byt potrubni systém zbaven necistot, které by mohly v provozu zpUsobit vazné poskozeni.

- z davodu snadné demontaze, event. oprav je nutné ponechat volny prostor umoznujici demontaz trysek
pfipadné celého CHPR.

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, pfirubové Srouby se dotahuji stfidavé tak, aby nedoslo ke pnuti.
Jenutné, aby osa parovodu byla souosas CHPR.

2.5 Odvodnéni potrubi
Vzhledem k pouziti vstfikovaciho zafizeni je nutné potrubi za CHPR vybavit vhodnym odvodnénim. Pfitomnost
volné vodni hladiny by mohla zapfi€init poSkozeni potrubi a negativné ovlivnit pfesnost méfeni teploty.

2.6 Cidlo teploty

Minimalni vzdalenostcidla teploty je vzdy pfedepsana ve vypoctu CHPR. Doporucuje se mezi vstfikovaci
zarizeni a Cidlo teploty umistit minimalné jeden ohyb s R>3DN, v tomto Useku je rovnéz zakazano bez predeslé
konzultace ménit DN parovodu. V pfipadé horizontalniho potrubi umistit Cidlo teploty v horni poloviné
parovodu. Doporucuje se umistit Cidlo teploty do ochranné jimky z didvodu mozného ovlivnéni méfeni
dopadajici vodou.

V pfipadé pouziti jako by-pass stanice se vstupem do kondenzatoru a chlazenim na teplotu blizkou teploté
sytosti nelze méfeni teploty pouzit. Mnozstvi vstfikovaného média je fizeno na zakladé bilanéniho vypoctu.

2.7 Kontrola po montazi

Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda jsou spoje tésné. CHPR je dimenzovan
tak, aby bez poskozeni odolal zkusebnimu tlaku 1,5 nasobek PN pfi teploté zkusebniho média 10 - 40°C.
Pfi pozadavku na zkusebni tlak vy$si nez 1,5 x PN je nutné maximalni pfipustny tlak fesit individualné ve
spolupraci s LDM.

2.8 Nahradni dily
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky CHPR a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich
dild je nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typové a vyrobni Cislo CHPR.

2.9 Podminky zaruky

Vyrobce ruéi za chod a bezpe€nost vyrobku pouze za podminek, jeZ jsou uvedeny v téchto pokynech pro
montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Zavady na CHPR zpUsobené necistotami média nejsou posuzovany jako zarucni.

Vyrobce nepiebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce.

2.10 Doprava a skladovani

PFi pfepravé a skladovani nesmi byt CHPR vystaven pfimému pusobeni vody a musi byt umistén v
prostfedi,kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%.

Pfivafovaci konce musi byt chranény krytkami (tyto jsou soucasti dodavky).

2.11 Nakladani s odpady
Obalovy material a CHPR se po jejich vyfazeni likviduji béznym zpUusobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Jednofradé provedeni

Dvouradé provedeni
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Rozmeéry CHR:
Provedeni L A
[mm]

Jednoradé 600 210
Dvouradé 700 210
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Schéma sestaveni tuplného typového cisla CHPR

XXXX | X] | XXX XXX = XXX XXX [ XX XX

Konstrukéni fada | Chladi€ pary s radialnim vstfikem CHPR

Pocet trysek Dle pozadovaného chladiciho vykonu X

DN parovod DN200 az 600 XXX

DN voda DN15 az 100 XXX

PN parovod PN16 az 400 XXX

PN voda PN16 az 400 XXX

PFipojeni - parovod |PFivarfovaci provedeni 4

Pfipojeni - voda Pfiruba s hrubou tésnici liSotu 1
Pfiruba s vykruzkem 2
Pfiruba s hladkou tésnici liStou 3
Privafovaci provedeni 4

Material Uhlikova ocel 1.0426 (20 az 500°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (20 az 550°C) 2
Legovana ocel 1.7383 (20 az 600°C) 6
Legovana ocel 1.4922 (20 az 600°C) 7
Jiny material 9

Oteviraci pretak 0,2 MPa 1
kombinovany 0,2 a 0,4 MPa 2
0,4 MPa 3

Priklad objednavky: Chladi¢ pary CHPR s 3 tryskami, oteviraci tlak 0,4 MPa, pfipojenim do parovodu DN200 PN100,
pfirubou k pfipojeni vstfikové vody DN25 PN160 typ B1, materialové provedeni legovana ocel 1.7335 se znadi:
CHPR3 200/025-100/160 4123

Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle CSN EN 12516-1 [MPa]:
Material PN Teplota [°C ]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
16 1,6 1,6 1,6 1,55 1,42 1,31 1,19 7,3 0,35 -—- -
25 2,5 2,5 2,5 2,42 2,22 2,04 1,86 1,13 0,55 -—- -
40 | 4,0 4.0 4.0 3,88 3,55 | 3,26 2,98 1,81 0,87 - -
63| 6,3 6,3 6,3 6,11 559 | 514 4,69 2,86 1,38 - -
100| 10,0 10,0 10,0 9,70 8,88 8,16 7,44 4,53 2,19 - -
160| 16,0 16,0 16,0 15,5 14,2 13,0 11,9 72,6 3,50 - -
250 25,0 25,0 25,0 24,2 22,2 20,4 18,6 11,3 5,47 --- -
320, 32,0 32,0 32,0 31,0 28,4 26,1 23,8 14,5 7,0 - -
400| 40,0 40,0 40,0 38,8 355 | 32,6 29,7 18,1 8,75 -—- -
Legovana ocel 16| 1,6 1,6 1,6 1,6 16 | 149 | 137 | 126 | 10 | 047 | -
17335 25| 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 233 | 213 | 197 | 156 | 0,73 | -
40 4,0 4.0 4.0 4,0 4,0 3,73 3,41 3,15 2,5 1,17 -
63 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3 5,87 5,38 4,97 3,93 1,85 -
100| 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 | 9,31 8,53 7,89 6,24 2,93 -
160| 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 14,9 13,6 12,6 9,99 4,70 -
250| 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 23,2 21,3 19,7 15,6 7,34 -
320| 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 | 29,8 27,3 25,2 19,9 9,39 -
400| 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 37,2 341 31,5 24,9 1,7 -
630, 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 58,7 53,8 49,7 39,3 18,5 -
Legovana ocel 16| 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,5 1,37 1,26 1,05 | 0,56 | 0,24
1.7383 25 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,35 2,13 1,97 1,65 0,88 0,37
40 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 3,75 3,41 3,15 2,63 1,41 0,6
63 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3 5,91 5,38 4,97 4,15 2,22 0,94
100| 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 | 9,38 8,53 7,89 6,58 3,52 1,49
160| 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,0 13,6 12,6 10,5 5,63 2,39
250| 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 23,4 21,3 19,7 16,4 8,80 3,73
320| 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 30,0 27,3 25,2 21,0 11,2 4,78
400| 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 37,5 34,1 31,5 26,3 14,0 5,98
Nerezova ocel 16 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,5 1,37 1,26 1,05 0,9 0,42
1.4922 25 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,35 2,13 1,97 1,65 1,46 0,65
40 4,0 4,0 4,0 4,0 4.0 3,75 3,41 3,15 2,63 2,33 1,05
63 6,3 6,3 6,3 6,3 6,3 5,91 5,38 4,97 4,15 3,67 1,65
100| 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,38 8,53 7,89 6,58 5,82 2,61
160| 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,0 13,6 12,6 10,5 9,32 4,18
250 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 23,4 21,3 19,7 16,4 14,5 6,54
320| 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 30,0 27,3 25,2 21,0 18,6 8,37
400| 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 | 37,5 341 31,5 26,3 23,3 10,4

Uhlikova ocel
1.0426
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ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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