A POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU uv926

UZAVIRACI (REGULACNI) VENTILY ZV926

Cooeh Ropubie: ZPETNE VENTILY

PM - 225/18/04

Pokyny pro montaz a udrzbu ventild konstrukénich fad UV926 a ZV926 jsou zavazné pro uzivatele k zajisténi
spravné funkce ventilll. Pfi montazi, provozovani, udrzbé a demontazi je uzivatel povinen dodrzovat nize
uvedené zasady. PouZitim vyrobku v rozporu s témito pokyny zanikaji zaru¢ni povinnosti vyrobce.

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCE ARMATUR
1.1 Popis

1.1.1 UV926

Jedna se o jednosedlovou uzaviraci (regula¢ni) armaturu opatfenou ucpavkou z expandovaného grafitu.
Konstrukce ventilu je tfmenova s netoCivym vietenem. To je proti pootoCeni zajisténo vedenim, které zaroven
slouZi jako ukazatel. Téleso je kované a je spojené se tfrmenem bajonetem, zajisténym proti pooto€eni Sroubem
amatici.

Uzaviraci organ, se zvySenou odolnosti proti opotfebeni, je tvofen vietenem s kuzelkou (vyrobeno z jednoho
kusu) navarenou tvrdokovem a sedlem télesa, které je rovnéz navareno tvrdokovem. Kulova plocha kuzelky
doseda do sedla s kuzelovou tésnici plochou, coz zaru€uje vysokou tésnost uzavéru.

Ventily jsou ovladany ruénim kolem nebo viceotackovymi elektropohony. Ovladaci moment (sila) je
minimalizovan kuliCkovymiloZisky, ve kterych je ulozena vietenova matice.

1.1.2 ZV926

Jedna se o jednosedlovou zpétnou armaturu. Téleso je kované. Vrchni Cast télesa je uzaviena zatkou,
tésnénou krouzkem z expandovaného grafitu.

Uzaviraci organ, se zvySenou odolnosti proti opotfebeni, je tvofen volné uloZzenou kuzZelkou navafenou
tvrdokovem a sedlem télesa, které je rovnéz navaieno tvrdokovem. Kulova plocha kuzelky doseda do sedla s
kuzelovou tésnici plochou, coz zaruCuje vysokou tésnost uzavéru.

1.2 Pouziti

1.2.1UV926

Ventily UV926 jsou uréeny pro uzavirani pritoku vody, vodni pary a dalSich kapalnych a plynnych médii
kompatibilnich s materialem télesa a vnitfnich ¢asti ventilu. Médium musi byt zbaveno mechanickych necistot.
V pfipadé nejasnosti ohledné pouZitelnosti ventilu na konkrétni médium je vhodné pozadat o spolupraci
technicky utvar vyrobce.

Pfi navrhu pouziti je nutné uvazovat, Ze se jedna o armaturu s vy$3im ztratovym soucinitelem. Proto je vhodna
predevSim pro aplikace, kdy uzaviraci organ je pfevazné v poloze zavieno. Pro ventily s uzaviraci
charakteristikou neni dovolen trvaly provoz pfi Eastecné otevieném uzavéru.

Ventily s regulaéni charakteristikou (tvarova kuzelka) jsou uréené ke hrubé regulaci pritoku média. Zde je
mozné ventil trvale provozovat s kuZelkou v mezipoloze (pfi tlakovém spadu do 5MPa).

1.2.22V926

Ventily ZV926 jsou uréeny k zabranéni zpétného proudéni vody, vodni pary a dalSich kapalnych a plynnych
médii kompatibilnich s materidlem télesa a vnitfnich ¢asti ventilu. Médium musi byt zbaveno mechanickych
necistot. V pfipadé nejasnosti ohledné& pouZitelnosti ventilu na konkrétni médium je vhodné pozadat o
spolupraci technicky utvar vyrobce.

Pfi navrhu pouziti je nutné uvazovat, Ze se jedna o armaturu s vy$§im ztratovym soucinitelem. Armatura pracuje
samocinné.
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1.3 Technické parametry

Konstrukéni fada

uvo26 ZV926

Provedeni

Jednosedlovy uzaviraci (regulacni)

ventil, dvoucestny Jednosedlovy zpétny ventil, dvoucestny

Rozsah svétlosti

DN 10 az 65

Jmenovity tlak

PN 63, 100, 160, 250, 320, 400, 630

Material sedla télesa

Matérial télésa + navar Stéllité 6

Material kuZelky

1.4923 + tvrdokov Réal 096

Material tfrmenu

1.0619 | 1.7357 |

Privarovaci konce

Dle CSN EN 12627, CSN 131075

Pfipojovaci pfiruby

Dle CSN EN 1092-1

Tésnici plochy pfiruby

Typ B1 (hruba tésnici lista); typ B2 (hladka tésnici lista), typ C (pero); typ D (drazka);
typ E (nakruzek); typ F (vykruZek) dle CSN EN 1092-1

Pritocna charakteristika

Uzaviraci; regulaéni \ Uzaviraci

Netésnost

Stupe A (charakteristika uzaviraci) dle CSN EN 12266-1

Stupen D (charakteristika regulacni)
dle CSN EN 12266-1

Tésnéni

Expandovany grafit

Material télesa |Rozsah pracovnich teplot (od -10°C)
11416 do 400°C
12020 do 350°C
1.0460 do 450°C
15128 do 575°C
1.4571 do 600°C
1.4903 do 600°C
1.5415 do 550°C
1.7335 do 550°C
1.7380 do 600°C
1.7383 do 600°C
1.4541 do 600°C
1.4901 do 650°C
A182 F92 do 650°C
A182 F22 do 600°C
A182 F316 do 650°C
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1.4 Rozméry a hmotnosti ventili UV926 v privarovacim provedeni

DN [H]L [V [V][V,[D] K[D[D |[D [ D ]a [n[d [m,
mm mmimm | mm mm| mm mm mm| mm mm;mm|mnm mm kg
% 12 | 150 33 |266|225| 36 |200 5.8
20 125/102| 70 |20 | 14 | 8 | 12 ——
55 16160 47 2981250 54 |250 10
32
20 | 22210/ 66 387 319 70 400 21
c0 175|140/100| 30 | 18 | 8 | 18 ——
o5 | 36 250| 85 480 401/ 90 |500 37

m, - pfiblizna hmotnost pfivafovaciho provedeni
Rozméry pfivafovacich konct dle CSN EN 12627 (CSN 131075), popt. dle pozadavku zakaznika.
Pozn.: Pfirubové provedeni pouze na poZadavek zakaznika.
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Pfivafovaci provedeni s ru¢nim kolem Pfivafovaci provedeni s pfipojenim pro pohon

Utahovaci / ovladaci momenty UV926

Utahovaci moment matice | Ovladaci moment
ucpavkového vika ruéniho kola

DN 10-15 20Nm 25Nm

DN 20-25 30Nm 55Nm

DN 32-40 70Nm 110Nm

DN 50-65 115Nm 250Nm
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1.5 Rozméry a hmotnosti ventili ZV926 v pfivarovacim provedeni

DN [ L | V]V Dl m,

mm | mm|mm | mm | kg
%150 82|33 |36 2
%160 98 | 47 | 54 | 4
%210 128/ 66 | 70 | 9
%250 154| 85 | 90 | 15

m, - pfiblizna hmotnost pfivafovaciho provedeni

Rozméry pfivafovacich konct dle CSN EN 12627 (CSN 131075), popt. dle poZadavku zakaznika.

Pozn.: Pfirubové provedeni pouze na pozadavek zakaznika.

Pfivafovaci provedeni bez pruziny

Utahovaci momenty ZV926

Zatka
DN 10-15 100Nm
DN 20-25 150Nm
DN 32-40 260Nm
DN 50-65 370Nm

Pfivafovaci provedeni s pruzinou
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2. MONTAZ ARMATURY DO POTRUBI

2.1 Priprava pred montazi

Ventily se dodavaji z vyrobniho zavodu kompletné smontované a vyzkouSené. Pfed viastni montaZzi do potrubi
je nutno porovnat udaje na Stitku (v pfipadé ventilu ZV926 na zatce) s udaiji v priivodni technické dokumentaci.
Je rovnéz tfeba ovéfrit, zda tyto udaje odpovidaji parametrdm potrubi, do kterého je armatura montovana. Dale
je tfeba ventily prohlédnout, nejsou-li mechanicky poSkozeny nebo znecistény.

Pfed montazi je nutno ventil chranit proti poskozeni. Zejména je nutno chranit pfivafovaci konce, tésnici plochy
pFirub a vieteno ventilu. Po sejmuti ochrannych plastovych zaslepek z pfivafovacich koncl je nutno provést
dokonalé ocisténi téchto koncl od konzervacéniho prostfedku a to nejlépe tésné pfed zavafenim do potrubi.
Pfed montazi je nutné zbavit potrubni systém necistot.

2.2 Montaz do potrubi

Veskeré prace spojené s montazi ventilu musi provadét jen pracovnik, ktery ma dostate¢nou kvalifikaci pro
zaruceni kvalitniho provedeni prace a je dokonale seznamen s konstrukci armatury a timto navodem k obsluze.
Ventily UV926 s ru€nim kolem Ize montovat do potrubi v libovolné poloze. Ventily UV926 s elektropohonem Ize
montovat do potrubi v libovolné poloze s vyjimkou polohy, kdy je pohon pod ventilem.

Ventily ZV926 v provedeni AUT (bez pruziny) lze montovat pouze do vodorovného potrubi zatkou smérem
nahoru. Ventily ZV926 v provedeni AUP (s pruzinou) Ize montovat v libovolné poloze.

Montaz ventilu se musi provadét takovym zplisobem, aby se vyloucila silova pusobeni potrubi na ventil. Ventil
nesmi slouZit jako opora potrubi. Pro vylou€eni teplotnich deformaci ventilu, je nutno pfed pfivafenim pootevfit
uzaveér. Pfed zavarenim ventilu do potrubi je tfeba pfivafovaci konce hrdel dikladné ocistit od konzervaéniho
prostfedku a osmirkovat. Délka rovného useku potrubi pfed a za ventilem se doporuc¢uje min. 6x DN. Pfivafeni
je nutné provadét pfidavnym materialem, ktery odpovida materialu télesa ventilu a potrubi.

Ventily UV926 s uzaviraci charakteristikou jsou konstruovany na uzavirani plného tlakového spadu pfi sméru
smér proudéni média pod kuzelku.

Ventily UV926 s regulaéni charakteristikou jsou konstruovany na regulaci pritoku médii s tlakovym spadem do
5MPa. Smér proudéni média musi souhlasit s Sipkou vyrazenou na télese (proudéni pod kuzelku).

Ventily ZV926 jsou konstruovany na uzavirani plného tlakového spadu. Smér proudéni média musi souhlasit s
Sipkou vyraZzenou natélese (proudéni pod kuzelku).

Z ddvodu udrzby a oprav je vhodné okolo ventilu ponechat dostateCny manipulaéni prostor pro demontaz
vlastniho ventilu, pfipadné pohonu.

PFi vy§Sich provoznich teplotach média je nezbytné dukladné zaizolovat potrubi a armaturu. Je vSak zakazano
izolovat tfrmen ventilu UV926 (izolace musi kon¢it pod tfrmenem armatury).

2.3 Pripojeni pohonu k siti

Tyto prace smi provadét jen odborné zpUsobily pracovnik. Je nutno dodrzovat vS§echny bezpec¢nostni predpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno Fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohon( vydanych vyrobcem pohont. Odporovy vysilag polohy a signalizaéni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu je nezbytné zkontrolovat Udaje na Stitku pohonu, pfedevsim ovéfit hodnotu
napajeciho napéti, pfipadné fidiciho signalu, zda souhlasi s pozadovanou specifikaci a umoznuje pfipojeni
k nadfazenému regulatoru.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V poloze zavieno je nastaveno vypinani momentovym vypinacem (tak, aby byl ventil
skuteCné tésné uzavien), zatimco v poloze otevieno je nastaveno vypinani pohonu pomoci vypinace
polohového.

V pfipadé, zZe pfi montazi ventilu do potrubi, ¢i z jakéhokoliv jiného divodu, dojde k demontazi pohonu z ventilu,
je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu sefidit.

Vyrobce nerudi za 8kody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potfeby je mozno si na tyto
prace vyZadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabelll k pohonu je nutno volit tak, aby bylo mozno pohon sejmout z ventilu bez nutnosti odpojeni kabell
od svorkovnice pohonu.

2.4 Kontrola po montazi

Po montazi je nutno provést tlakovou zkouSku potrubi. Kontroluje se netésnost pfivafovacich resp. pfirubovych
spoju a netésnost ucpavky. Dale je nutné provést kontrolu funkce ventilu, ktery musi pracovat hladce v celém
zdvihu. Toto se provede vykonanim nékolika zdvih(l. Pokud nejsou zjistény zadné zavady je ventil pfipraven k
uvedeni do provozu.
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3.OBSLUHAARMATURY

Bé&hem provozu muze dojit k ohfati ruéniho kola. Proto je nutné pfed zatatkem manipulace zkontrolovat jeho
teplotu. PFi zvySené teploté kola je nutné pfi manipulaci pouzit ochranné pomucky (rukavice). Otacenim ru¢niho
kola ve sméru hodinovych ru€i¢ek se armatura uzavira. Vedeni, pfiSroubované ke vietenu, slouZi jako ukazatel
zdvihu (otevfeni) ventilu. Krajni polohy jsou vyznageny na stojinach trmenu.

Je pfisné zakazano pokouset se nasilné dosahnout tésnosti uzavéru dotazenim vyssim krouticim momentem,
nez je pfedepsano v bodu 1.4. Pouziti riznych prodluzovacich pak, které se nasadi na ruéni kolo apod., ma za
nasledek trvalé poskozeni ventilu.

Upozornéni: V pfipadé otevirani nebo zavirani armatury ru¢nim kolem, elektropohonu, kdy nejsou funkéni
zadné elektrické spinace, je nutné sledovat ukazatel zdvihu umistény na ventilu (vedeni pfiSroubované ke
vietenu) a vénovat maximalni opatrnost pfi dosahovani obou krajnich hodnot. Jinak hrozi trvalé poSkozeni!

4.UDRZBA

4.1Bézna udrzba

VesSkeré prace spojené s udrzbou armatur musi provadét jen pracovnik, ktery ma dostatecnou kvalifikaci pro
zaruceni kvalitniho provedeni prace a je dokonale seznamen s konstrukci armatury a timto navodem k obsluze.
Armatura UV926 je navrzena tak, aby byla jeji udrzba minimalni. Ventil neni nutné béhem provozu domazavat.
Mazivo Matrix Grease CAS 2 green v pohybovém zavitu vietene je navrzeno na vice nez 1500 pracovnich cyklU
pfi dodrzeni stanovenych podminek provozu. Axialni sila vietene je zachytavana kulickovymi axialnimi loZisky
(rovnéz namazanymi mazivem Matrix Grease CAS 2 green), ktera nemusi byt do generalni opravy
domazavana.

Udrzba armatury nejCastéji spociva v feSeni netésnosti ucpavky (viz. bod 4.1.1). Pokud se projevi netésnost
armatury, pfi¢ina mize byt v oblasti sedla (vizbod 4.1.2), nebo v pohybovém zavitu (vizbod 4.1.3). K odstranéni
netésnosti ventilu doporucujeme zajistit odborny servis vyrobce.

Armatura ZV926 je navrzena jako bezudrzbova.

V pfipadé demontaze ventilu je nutné zkontrolovat a pfipadné doplnit oddélovaci mazivo Gleit-u HP 505 v
mistech kontaktu vSech soucasti.

4.1.1 Ucpavka -UV926

Ucpavku tvofi krouzky z expandovaného grafitu, které jsou pres viko ucpavky dotazeny dvéma Srouby, resp.
maticemi. BEéhem provozu je nutné sledovat té€snost ucpavky a pripadné provést jeji dotaZzeni. Pokud trubka
ucpavky svym osazenim dosedne na téleso (vinou postupného ,vyteCeni“ grafitu), je nutné provest doplnéni
ucpavkového prostoru o dalSi krouzek ucpavkového tésnéni. Doplnéni ucpavkového tésnéni smi byt
provadéno pouze na odstaveném ventilu (vnitfni prostor ventilu nesmi byt pod tlakem). Zpétné sedlo neni
axialné zajisténo, tudiz by mohlo dojit k uniku média a naslednému zranéni osob nachazejicich se v blizkosti
armatury.

V pfipadé naléhavé nutnosti je mozné ucpavkovy krouzek nahradit Sfidrou z expandovaného grafitu s
odpovidajicim Ctvercovym profilem. Takovéto feSeni se pfipousti pouze jako doCasné (do nejblizSi odstavky),
kdy musi byt ucpavkova $filira nahrazena lisovanym krouzkem.

Matice vika ucpavky je nutné utahovat pfedepsanym momentem rovhomérné tak, aby viko ucpavky bylo kolmo
na vieteno. Mezi vikem ucpavky a trubkou ucpavky nesmi vzniknout ani na jedné strané mezera. Po doplnéni
tésniciho krouzku je nutné provérit hladky chod vietene v otvoru vika ucpavky vykonanim nékolika zdvihl. Je
vhodné jesté vizualné zkontrolovat vieteno.

Zavity Sroubu (matic) jsou mazany mazivem Gleit-u HP 505.

4.1.2 Vieteno (kuzelka) a sedlo - UV926,Z2V926

Béhem Zivotnosti postupné dochazi k opotfebeni tésnicich ploch vietene (kuzelky) a sedla. Zavada se projevi
ztratou tésnosti uzavéru. V takovém pfipadé doporuCujeme zajistit odborny servis vyrobce, ktery provede
repasi ventilu (zalapovani sedla télesa a vyménu vietene za nové).

4.1.3 Zavit vietene a vietenové matice - UV926

Pfi pravidelné revizi armatury je nutno vénovat zvySenou pozornost nejvice exponované ¢asti ventilu, kterou je
zavitova Cast vietene a vietenové matice. Tato oblast musi byt udrZzovana v Cistoté a Fadné namazana.

Béhem provozu muze dojit ke snizeni mazacich schopnosti maziva projevujicich se neplynulym chodem
pohybového zavitu (,zakusovanim® zavitu). Tento stav zplsobi nadmérné opotfebeni zavitu doprovazené
snizenim tésnici sily kuzelky, které mlze byt pfi¢inou netésnosti armatury.

Pokud jesté nedoslo k vyraznému opotiebeni zavitu vietene, Ize problém fesit opétovnym nanesenim maziva
uvedeného vySe. V pfipadg, Ze netésnost pretrvava, je zavit nadmérné opotiebeny a je nutné vymeénit vieteno a
pfipadné i vietenovou matici.
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4.1.4 Alternativni maziva

Vyrobcem pouZivana maziva Gleit-u HP 505 a Matrix Grease CAS 2 green je mozZné nahradit jinymi mazivy se
stejnymi, nebo lepSimi mazacimi schopnostmi a teplotni odolnosti. Nesmi v§ak dojit ke vzajemnému miseni
dvou rliznych typl maziv! Pvodni mazivo je nutno dikladné odstranit!

4.2 Preventivni prohlidka (1x za rok) - UV926, ZV926

PFi prohlidce se provadi podrobna vizudlni kontrola armatury, ktera nesmi jevit zndmky mechanického
poskozeni.

Navic UV926: Pokud se v prabéhu provozu projevi netésnost ucpavky ventild UV926, je nutné ji odstranit podle
bodu 4.1.1. Déle je kontrolovana spravna funkce armatury vykonanim nékolika zdvihd. Armatura je pfi
prohlidce uzavirana krouticim momentem uvedenym v bodu 1.4. Vfeteno se musi v celém zdvihu pohybovat
hladce bez zadirani.

4.3 Generalni oprava (po 10 letech provozu, popfipadé pfi zjiSténi poruchy) - UV926, ZV926

K provedeni generalni opravy doporu€ujeme objednat odborny servis vyrobce.

UV926: Pri generalni opravé je vyménéno vieteno (s kuzelkou) a prelapovano sedlo v télese. Ucpavkove
krouzky jsou kompletné vyménény. Srouby a matice vika ucpavky jsou dukladné zkontrolovany a popfipadé
vymeénény. Na zakladé opotiebeni pohybového zavitu vietene je provedena vymeéna vietenove matice. Je
provedeno doplnéni maziv. Pfi nalezeni funkéni zavady na dalSich dilech jsou tyto dily vyménény. Matice vika
ucpavky je pfi montaZzi nutno dotdhnout krouticim momentem uvedenym v bodu 1.4.

ZV926: Pfi generalni opravé je vyménéna kuzelka a pfelapovano sedlo v télese. Tésnéni pod zatkou je rovnéz
vyménéno. Zavit zatky je namazan. Zatku je pfi montazi nutno dotahnout krouticim momentem uvedenym v
bodu 1.5.

5.NAHRADNI DiLY

Nahradni dily nejsou soucasti dodavky ventilli a musi byt objednany zvlast. Pfi objednani je nutné uvést
nasledujici udaje:

- Nazev nahradniho dilu

- Typové Cislo ventilu

- Vyrobni &islo ventilu (pro urCeni geometrie pfivafovaciho konce)

-Pocetkusu

6. DOPRAVA A SKLADOVANI

PFi pfepravé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému pusobeni vody a musi byt umistény v prostredi,
kde relativni vinkost vzduchu nepfesahne 90%.

Teplota pfi pfepravé a skladovani se musi pohybovat v intervalu -20 az 55°C. Pfivafovaci konce a pfiruby musi
byt chranény krytkami (tyto jsou sou€asti dodavky).

Pro zvedani ventill pfi nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé& musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poSkozeni
armatury.

Pokud jsou pfi dodrzeni vySe uvedenych podminek ventily skladovany déle nez 3 roky, doporucuje vyrobce
provést pied pouZitim vyrobku preventivni prohlidku.

7.NAKLADANI S ODPADY

Obalovy material a armatury se po jejich vyfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizacik likvidaci (t€leso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Schema sestaveni tuplného typového cisla ventilu UV/ZV926

XX

XXX

XXX

XXXX

XX

XXX

/

XXX

XXX

1. Ventil

Uzaviraci ventil

uv

Zpétny ventil

N

2. Oznaceni typu

Uzaviraci / zpétny ventil kovany

926

3. Typ ovladani

Elektricky pohon

EXX

Ruéni kolo

RXX

Automatické bez pruziny

AUT

Automatické s pruzinou

AUP

4. Pfipojeni

Priruba s hrubou tésnici liStou

Pfiruba s vykruzkem

Priruba s hladkou tésnici liStou

Privafovaci provedeni

Pfiruba s nakruzkem

Pfiruba s perem

Priruba s drazkou

Jiné pfipojeni dle dohody

OINO || WIN |~

5. Materialové provedeni

télesa

Material 11416 (-10 az 400°C)

Material 12020 (-10 az 350°C)

Material 15128 (-10 az 575°C)

Material 1.0460 (-10 az 450°C

)
Material 1.4571 (-10 az 600°C)
Material 1.4903 (-10 az 600°C)

Material 1.5415 (-10 az 550°C)

Material 1.7335 (-10 az 550°C

)
Material 1.7380 (-10 az 600°C)
)
Material 1.4541 (-10 aZz 600°C)

(-
Material 1.7383 (-10 az 600°C
(-

Material 1.4901 (-10 az 650°C)

Material A182 F92 (-10 a2 650°C)

Material A182 F22 (-10 az 600°C)

Material A182 F316 (-10 az 650°C)

Jiny material dle dohody

ooZIZm X~ TITOMMO0O|® >

o

Druh ucpavky

Grafit

(¢,

7. Druh provedeni

Standardni provedni

8. Typ kuzelky

Uzaviraci

Regulaéni

9. Doplriky

Bez doplniki

. Jmenovity tlak

PN 63

063

PN 100

100

PN 160

160

PN 250

250

PN 320

320

PN 400

400

PN 630

630

Pracovni parametry

PS-

11. Pracovni teplota °C

Dle materialu télesa

XXX

12. Jmenovita svétlost

DN

XXX

Priklady objednavky:

UV926 R25 4B50 00 063/350-020, konec pro pfivareni na tupo EN 12627-2-DN20, trubka 26,9 x 2,3
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C €015 EAL

ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tél.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tél.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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